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A ATENGAO — Responsabilidades do utilizador

A NAO SELECGAO OU A SELECGAO INCORRECTA OU UTILIZAQA_O INAPROPRIADA DOS PRODUTOS DESCRITOS NESTA PUBLICAGAO OU DE PRODUTOS ASSOCIADOS
COM O SEU FUNCIONAMENTO PODE PROVOCAR A MORTE, LESOES CORPORAIS E DANOS MATERIAIS.

Este documento, e outras informacdes emitidas pela Parker-Hannifin Corporation, as suas empresas subsididrias e os seus distribuidores autorizados proporcionam as bases para uma
investigacao pormenorizada das opcdes para o produto ou sistema pelos utilizadores com adequada capacidade técnica.

O utilizador, através das suas proprias andlises e testes, é exclusivamente responsavel pela selec¢éo final do sistema e respectivos componentes e por assegurar a satisfacéo de todos
os requisitos de desempenho, capacidade de resisténcia, manutencao, seguranca e avisos de anomalias da aplicagdo. O utilizador devera analisar todos os aspectos da aplicacao,
observar as normas industriais aplicaveis e respeitar as informagdes sobre o produto constantes do catdlogo de produtos em vigor e de quaisquer outros materiais fornecidos pela
Parker e as suas subsidiarias ou os seus distribuidores autorizados.

Apesar de a Parker ou as suas subsidiarias ou distribuidores autorizados fornecerem varias opgdes para os componentes ou sistemas com base nos dados ou especifica¢des fornecidas
pelo utilizador, este é exclusivamente responsavel por confirmar que tais dados e especificagdes sdo adequados e suficientes para todas as aplicacoes e as utilizagbes razoavelmente
previsiveis dos componentes ou sistemas.

Oferta de venda

Os itens descritos neste documento sao oferecidos para venda pela Parker Hannifin Corporation ou as suas subsididrias ou distribuidores autorizados. Esta oferta e a sua aceitacao sao
reguladas pelas condigdes definidas na “Oferta de venda”.

Informacao sobre patentes

A Tomada de Forga Chelsea® ou os seus componentes expedidos com este manual de operagao podem ter sido fabricados ao abrigo de uma ou mais das seguintes patentes registadas
nos Estados Unidos:

4610175 5228365 4597301 5645363 6151975 6142274 6260682 7159701 B2 7510064

Outras patentes encontram-se em processo de registo.

© Copyright 2012, Parker Hannifin Corporation, reservados todos os direitos
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Informacao de seguranca

Estas instrugbes destinam-se a preservar a sua seguranga e a seguranca do utilizador do equipamento. Ler
atentamente as instrug¢des, para assegurar a sua plena compreensao.

Recomendacoes gerais de seguranca

Para evitar as lesdes corporais e/ou a danificagdao do equipamento:

B Ler atentamente todos os manuais de operagédo, manuais de servigo e/ou outras instrugoes.

B Observar sempre os procedimentos recomendados e utilizar sempre as ferramentas e equipamento de
seguranca adequados.

Solicitar formacgéao adequada para as tarefas a realizar.

Nunca trabalhar sozinho sob qualquer veiculo ou durante a reparagao ou manutengao do equipamento.
Utilizar sempre os componentes adequados as aplicacdes para que foram concebidos.

Montar correctamente todos os componentes.

Nunca utilizar componentes desgastados ou danificados.

Imobilizar qualquer dispositivo elevado ou mével que possam lesionar qualquer pessoa que esteja a trabalhar
no ou sob o veiculo.

Nunca operar os comandos das tomadas de for¢a ou outro equipamento accionado de qualquer posicao que
possa provocar o aprisionamento de pessoas nos equipamentos em movimento.

Adaptacao apropriada das tomadas de forga

ATENCAO: As tomadas de forca devem ser devidamente adaptadas as transmissdes dos veiculos e aos
equipamentos auxiliares accionados. Uma tomada de forca incorrectamente adaptada pode provocar danos
graves a transmisséo do veiculo, ao veio de transmissao auxiliar e/ou ao equipamento auxiliar accionado. Os
componentes ou o equipamento danificado podem funcionar incorrectamente e provocar lesées
corporais graves ao operador e as pessoas presentes na area de trabalho.

Para evitar as lesdes corporais e/ou a danificagdao do equipamento:

B Consultar sempre os catalogos, literatura técnica e manuais de operagao da Chelsea e observar as
recomendacoes da Chelsea para selecgao, instalacao, reparagao ou operacao das tomadas de forga.

B Nunca utilizar tomadas de forga nao recomendadas especificamente pela Chelsea para uma determinada
transmissao de um veiculo.

B Adaptar sempre a capacidade de saida especificada das tomadas de forga aos requisitos dos equipamentos
a ser accionados.

B Nunca utilizar tomadas de forga cuja gama de velocidades nominal possa exceder o valor maximo.

Operacao de tomadas de forca servocomandadas em baixas temperaturas

ATENCAO: Em condicdes de temperaturas ambiente extremas (0 °C / 32 °F), as tomadas de forca
servocomandadas (Powershift) podem, durante breves momentos, transmitir um binario elevado que provocara
uma sobrevelocidade inesperada no veio de saida. Esta sobrevelocidade é provocada pela elevada viscosidade
do fluido da transmiss&o quando se encontra extremamente frio. Devido ao escorregamento entre os pratos das
embraiagens das tomadas de forga, o fluido aquece rapidamente e a resisténcia viscosa diminui rapidamente.

A rotagéo dos veios das tomadas de for¢a pode provocar o inesperado movimento do equipamento accionado e
conduzir, assim, a lesdes corporais, a morte ou a danificacao dos equipamentos.
Para evitar as lesdes corporais e/ou a danificagdao do equipamento:

B O equipamento accionado deve dispor de comandos independentes.
B O equipamento accionado deve ser mantido desengrenado, quando nao estiver em funcionamento.
B O equipamento accionado nao deve ser operado, até o veiculo ter aquecido apropriadamente.

A Este simbolo destina-se a avisar sobre a possivel ocorréncia de lesdes corporais.

1 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
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Recomendacoes de seguranca (continuacao)

Veios de transmisséo auxiliares em rotacao
L4

A ATENGAO:

B Os veios de rotacao auxiliares em rotacao s@o perigosos. A rotagéo dos veios pode aprisionar o vestuario, a
pele, o cabelo, as maos, etc., e provocar lesdes corporais graves e até a morte.

B Nao trabalhar sob veiculos, com o motor em funcionamento.

B Nao trabalhar em veios expostos, ou nas suas proximidades, com o motor em funcionamento.

B Desligar o motor, antes de iniciar qualquer intervengéo nas tomadas de forca ou equipamento accionado.

B Os veios de transmissdo expostos devem ser devidamente resguardados.

Resguardos de seguranca dos veios de transmissao auxiliares

A ATENCAO: Sempre que possivel, recomendamos a utilizagdo de uma tomada de forga com uma bomba
de montagem directa, para eliminar a necessidade do veio de transmissao auxiliar. Se for utilizado um veio de
transmissao auxiliar e este ficar exposto apos a instalagéo, o projectista do veiculo e o instalador da tomada de
forca devem prever e montar um resguardo de seguranca adequado.

Utilizacao de parafusos de fixacéo

ATENCAO: Os veios de transmissao auxiliares podem ser instalados com parafusos de fixagdo
embebidos ou salientes. Se forem seleccionados parafusos de fixagdo com cabec¢a quadrada, deve ter-se em
atencao que ficara saliente do cubo do fuso e podera aprisionar vestuario, pele, cabelos, maos, etc. Os
parafusos de cabega com caixa, que podem nao ficar salientes do cubo do fuso, ndo permitem a transmisséo do
mesmo binario dos parafusos de fixagdo de cabeca quadrada. Os parafusos de cabeca quadrada, se instalados
com arame de frenagem, ficam seguros contra o seu desaperto e perda devido a vibragédo. Independentemente
da escolha do tipo de parafuso de fixacdo, os veios de transmisséo auxiliares expostos devem ser sempre
providos de resguardos de proteccéo.

Importante: Informacéao de seguranca e Manual de Operacao

As tomadas de forca Parker Chelsea sao expedidas de fabrica com autocolantes de seguranca, instrugdes de
utilizagcdo e um exemplar do Manual de Operagéo. Estes artigos encontram-se no envelope onde sao expedidas
as juntas da tomada de forgca. Algumas pecgas e componentes sdo também expedidos de fabrica com
informacdes de seguranca e instrugdes de instalagao especificaos. Ler atentamente o Manual de Operacao,
antes de instalar e utilizar a tomada de forga. Instalar sempre os autocolantes de informacao de seguranca, de
acordo com as instrugdes fornecidas. Colocar o manual de operagéo no porta-luvas do veiculo.

A ATENGAO: OPERAGAO DAS TOMADAS DE FORGA COM O VEICULO EM MOVIMENTO

Algumas tomadas em forga podem ser operadas com o veiculo em movimento. Para tal, as tomadas de forca
devem ser correctamente seleccionadas para funcionar as velocidades da circulagéo rodovidria e correctamente
adaptadas a transmissao do veiculo e requisitos do equipamento accionado.

Em caso de duvidas sobre as caracteristicas das tomadas de forca e das respectivas capacidades, evitar a
utilizagéo das tomadas de forga com o veiculo em movimento. Uma aplicacao e/ou operagao incorrectas podem
provocar lesdes corporais graves ou a morte e a falha prematura do veiculo, do equipamento accionado e/ou da
propria tomada de forca.

As tomadas de forca devem ser SEMPRE desengrenadas, quando o equipamento accionado n&o estiver em
funcionamento.

Precaucoes durante a instalacao da bomba
Utilizar um suporte adequado para suportar a bomba na caixa de velocidades, se:

B A bomba pesar 18 kg (40 libras) ou mais.

B O comprimento combinado da tomada de forca e da bomba for igual ou superior a 46 cm (18 polegadas),
medido desde o eixo da tomada de forgca até a extremidade da bomba.

A Este simbolo destina-se a avisar sobre a possivel ocorréncia de lesGes corporais.
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Recomendacoes para o suporte da bomba de montagem directa

—

NOTA: Para um suporte correcto, fazer a ligagao
a dois ou mais parafusos da caixa de
velocidades e a dois ou mais pontos da
bomba. Contactar o fabricante da caixa de
velocidades quanto as localizagdes
correctas dos pontos de montagem do suporte.

A Proceder com o cuidado necessario, para o suporte nao exercer forca no apoio entre a bomba
e a tomada de forca.

A Chelsea recomenda vivamente o uso de suportes para montagem das bombas em todas as aplica¢des. A
garantia da tomada de forga é cancelada, se nao for utilizado um suporte da bomba, quando:

1) O peso total da bomba, dos acessérios e da mangueira for superior a 18 kg (40 libras).
2) O comprimento combinado da tomada de for¢a e da bomba for igual ou superior a 46 cm (18 polegadas),
medido desde o eixo da tomada de forca até a extremidade da bomba.

E AINDA: Encher o furo-piloto fémea do veio da bomba da tomada de for¢a com massa lubrificante, antes de
instalar a bomba na tomada de forga (referéncia da massa lubrificante Chelsea: 379688).

A Este simbolo destina-se a avisar sobre a possivel ocorréncia de lesdes corporais.
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Preambulo

Esta publicagcéo destina-se a fornecer informagdes sobre a instalagcao correcta das tomadas de forga
Chelsea®. Uma instalacéo e configuragdo correctas das tomadas de forga permitirdo a obtengao de uma
durabilidade mais prolongada do equipamento e componentes instalados no veiculo.

Aquando da encomenda de um novo veiculo, é importante que este esteja equipado com a combinagao
correcta de caixa de velocidades/tomada de forga. Uma caixa de velocidades inadequada destruira qualquer
tomada de forga num curto periodo de tempo. E além disso, uma combinacao incorrecta da caixa de
velocidades e da tomada de forga pode conduzir a um desempenho inadequado do sistema de poténcia
auxiliar, logo desde a sua primeira colocagdo em servico.

Em caso de duvidas sobre a selec¢ao da combinagao correcta de tomadas de forca e caixas de velocidades,
contactar um especialista em equipamento Chelsea® na sua area. Os especialistas em equipamento
Chelsea® podem ajudar a seleccionar os componentes adequados para a sua aplicagédo e assegurar um
funcionamento correcto e eficiente.

Tomada de forca Chelsea — Instalacao do autocolante de seguranca

1. Os dois autocolantes de vinilo preto e laranja sobre fundo branco (dimensdées: 5" x 7"), ref.?2 379274,
devem ser instalados nas longarinas do chassis do veiculo (um de cada lado), préximo do veio da tomada
de forga, em posicao CLARAMENTE visivel para todas as pessoas que estejam sob o veiculo. Se o
veiculo for pintado apds a aplicagéo destes autocolantes, mascarar devidamente os autocolantes, para
nao serem pintados. Remover as mascaras, apds a pintura.

2. Colocar um autocolante de vinilo preto e laranja sobre fundo branco (dimensdes: 3,5" x 5"), ref.2 379275,
na pala anti-sol do operador; este autocolante deve ser colocado junto do autocolante da tomada de forgca
também afixado na pala anti-sol.

3. Colocar o autocolante de vinilo vermelho e branco com letras pretas (dimensoes: 3,5" x 7,5"), ref.?
379915, no lado oposto da pala anti-sol, ref.? 379275 acima.

4. Colocar o cartao de servico branco e preto, ref.2 379276, no porta-luvas do veiculo. Novamente, numa
posicao claramente visivel para o operador, por exemplo: colocar este cartdo por cima dos objectos
existentes no porta-luvas.

Caso sejam necessarios autocolantes adicionais, encomendar gratuitamente a ref.? 328946X a um

distribuidor Chelsea ou directamente a: Parker Hannifin Corporation

Chelsea Products Division

8225 Hacks Cross Road

Olive Branch, MS 38654 — Estados Unidos
Servico de Assisténcia ao Cliente: (662) 895-1011
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Boletim HY25-1240-M1/PT
Informacoes gerais

Funcao dos Veios de Poténcia Auxiliares

Os veios de poténcia auxiliares destinam-se a transmitir poténcia desde a fonte de poténcia até ao
acessorio accionado. Estes veios devem dispor de capacidade suficiente para transmitir o binario e a
velocidade maximos necessarios para accionar o acessorio e quaisquer cargas de choque geradas
durante o funcionamento do sistema.

Os veios de poténcia auxiliares funcionam com angulos varidveis entre a fonte de poténcia e o acessdrio
accionado; por esta razdao, o comprimento do veio auxiliar deve ter capacidade para ser alterado durante
a transmissao da poténcia. Esta alteragao do comprimento, normalmente designada como “movimento

de escorregamento” é provocada pelo movimento do conjunto motor-transmissao devido as reaccoes ao
binario transmitido e as deformacdes do chassis do veiculo.

Os angulos de funcionamento da uniao constituem um factor muito importante nas aplicag6es das
unioes de um sistema de poténcia auxiliar. Em muitos casos, a durabilidade de uma uniao depende dos
seus angulos de funcionamento (ver a tabela seguinte).

Esta informacéo ¢é limitada a aplicagbes com equipamentos da série 1000 a 1310. Para aplicagcdes que exijam
uma série maior do que a série 1310, contactar um distribuidor Chelsea.

Determinacao do tipo de veio
1) Macigo ou tubular?

a) Em aplicacdes que necessitem de uma velocidade superior a 1000 rpm, ou em que a aplicagao
necessite de um veio de poténcia auxiliar com equilibragem fina, deve ser utilizado um veio tubular.

b) As unides Spicer para veios auxiliares macigos séo apropriadas para velocidades iguais ou inferiores a
1000 rpm e servigo intermitente, como:

Accionamento de bombas hidraulicas de reduzida capacidade
Accionamento de guinchos

Accionamento de bombas de baixa velocidade
2) A série das unides deve ser determinada com a tabela da pagina seguinte.

Angulos de funcionamento das uniées Cardan Spicer®
Veio de transmissao| Angulo de funcionamento Veio de transmissdo |[Angulo de funcionamento
(rpm) normal maximo (rpm) normal maximo
3000 5° 50' 1500 11° 30'
2500 7° 00' 1000 11° 30
2000 8° 40' 500 11° 30'

Valores acima baseados em aceleracao angular de 100 rad/s?

Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Olive Branch, MS 38654 USA
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Uniao Cardan Spicer® - Dados técnicos

Série da uniao 1000 1100 1280 1310
Binario nominal
Aplicacdes automdveis
(motores a gas ou Diesel) Ibs-ft

Servigo continuo 50 54 95 130
Tubular
Diametro 1,750 | 1,250 | 2,500 3,00
Espessura da parede 0,065 0,095 0,083 0,083
W = Soldado S = Sem costura w S w w
Diametro da flange (diametro de giratoria)
Tipo rectangular 3,500 3,500 3,875 3,875
Furos dos parafusos — Fuso da flange
Diametro de furagéo 2,750 | 2,750 | 3,125 | 3,125
Diametro do furo 0,312 | 0,312 | 0,375 | 0,375
Ndmero 4 4 4 4
Diametro do piloto (macho) 2,250 | 2,250 | 2,375 | 2,375
Distancia entre orelhas
Construcao 2,188 | 2,656 | 3,469 | 3,469
com freio
Diametro do rolamento 0,938 0,938 1,062 1,062

*Velocidade de funcionamento maxima por tamanho do tubo,
tamanho do veio maci¢co e comprimento
*(Para velocidades inferiores a 500 rpm ou superiores a 2500 rpm,
contactar um distribuidor Chelsea)

Diametro e espessura| Comprimento instalado maximo em polegadas vs. rpm
da parede do tubo | Distancia eixo a eixo das unides para montagem com duas unides
da unido e do veio ou
(W=Soldado Eixo da unido a eixo da chumaceira de apoio central para sistema
S=Sem costura) COm uma uniao e veio rpm — rotacdes por minuto (rpm)
500 1000 1500 2000 2500
1,750" x 0,065" W 117" 82" 67" 58" 52"
1,250" x 0,095" S 91" 64" 52" 45" 40"
2,500" x 0,083" W 122" 87" 70" 62" 55"
3,000" x 0,083" W - - - 85" 76"
Diametro de
veio macico
0,750" 60" 42" 35" 30" 27"
0,812" 62" 44" 36" 31" 28"
0,875" 65" 46" 37" 32" 29"
1,000" 69" 49" 40" 35" 31"
1,250" 77" 55" 45" 39" 35"
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Dodge/RAM - Apresentacao (MY2010 e anterior)
Operacao da tomada de forca

O veiculo Dodge 3500/4500/5500 na versao chassis-cabina, quando equipado com caixa de velocidades
automatica Aisin de 6 velocidades ou caixa manual G-56 de 6 velocidades, permite a instalagdo de uma
actualizagdo com uma tomada de forga accionada pela caixa de velocidades. O cliente pode optar por operar a
tomada de forga em modo “estacionario” ou “mével”’. Os veiculos sao configurados em fabrica para o0 modo
“estacionario”. Para selec¢ao do modo “mdvel”’, a modificagcdo da configuracao dos veiculos deve ser efectuada
por um concessionario DaimlerChrysler através da ferramenta de servico disponivel.

Modo estacionario

Para operacédo da tomada de forca neste modo, o veiculo deve satisfazer as seguintes condigoes:
e Estar na posicao de “estacionamento” (veiculos equipados com caixa de velocidades automatica)
¢ Interruptor de actualiza¢do do sistema (On/Off) activado
* Travao de estacionamento activado (veiculos equipados com caixa de velocidades manual)
 Veiculo em funcionamento
* Nao existéncia de anomalias nos interruptores do veiculo, travdes ou embraiagem
¢ A tomada de forca deve ser correctamente instalada com os circuitos do veiculo apropriados

O cliente pode operar a tomada de for¢a através da utilizagcao dos interruptores do sistema de regulagéo
automatica de velocidade (cruise control) ou através de um sistema de controlo remoto (fornecido pelo
fornecedor da tomada de forga). Para operar o sistema com os interruptores do sistema de cruise control, o
cliente deve activar previamente o interruptor On/Off de actualizacdo do sistema fornecido. De seguida, o
interruptor “On” do sistema de cruise control deve ser activado. Depois, o interruptor “Set” deve ser accionado. O
veiculo encontra-se agora em modo PTO (tomada de forga) e encontra-se pronto para ser utilizado. Para
aumentar ou diminuir a velocidade de ralenti do motor, para optimiza¢éo do funcionamento da tomada de for¢a,
podem ser utilizados, respectivamente, os interruptores “accel”’ (aceleragéo) e “decel” (desaceleragéo) do
sistema de cruise control. Para desengrenar a tomada de forga e regressar ao modo de “operagcao normal do
veiculo”, colocar o interruptor On/Off de actualizagéo do sistema na posigao “Off”.

Para operar a tomada de forca através de um interruptor de comando remoto, o cliente deve assegurar a
satisfagao das condigbes acima mencionadas. Para um funcionamento correcto, € fundamental que a tomada de
forca e o comando remoto tenham sido instalados correctamente, nomeadamente quanto a ligagéo correcta de
todas as cablagens. Compete ao instalador da tomada de forga e dos interruptores/sistema de comando remoto
assegurar a correccao de toda a instalagdo. Ao fabricante da tomada de forga compete assegurar que o
respectivo sistema eléctrico (interruptores e sistema de comando remoto) seja compativel com o sistema
eléctrico do veiculo e a funcionalidade do software instalado.

Modo moével

Para operacao da tomada de forga neste modo, o veiculo deve satisfazer as seguintes condigoes:
* Modo “mével” activado através da ferramenta de servico do concessionario do veiculo
e Interruptor de actualizagao do sistema (On/Off) activado
* O veiculo deve estar na posi¢cao de “estacionamento” (Park) ou “conduc¢ao” (Drive), no caso de veiculos
equipados com caixa de velocidades automatica
* O travao de estacionamento nao deve estar aplicado
* Nao existéncia de anomalias nos interruptores do veiculo, travdes ou embraiagem
¢ Veiculo em funcionamento
* A tomada de forca deve ser correctamente instalada com os circuitos do veiculo apropriados

O cliente pode optar por utilizar a tomada de for¢ga com o veiculo em movimento. Para tal, a fun¢do da tomada de
forca deve ser activada antes de o veiculo ser retirado da posicéo de “estacionamento” (Park). Para tal, deve ser
accionado o interruptor de actualizagéo do sistema fornecido com a tomada de forga. Neste ponto, o cliente pode
colocar o veiculo numa velocidade de marcha a frente ou marcha-atras e dispor da funcionalidade da tomada de
forca. Para desengrenar a tomada de forca e regressar ao modo de “operacao normal do veiculo”, colocar o
interruptor On/Off de actualizagédo do sistema na posigao “Off”.

NOTA: Para informacgdes especificas para aplicagdes concretas relativamente aos requisitos da tomada de forca
e da bomba e informagdes adicionais sobre o veiculo (esquemas de cablagem, valores de ralenti pré-definidos,
valores limite da velocidade do motor e outros dados sobre o equipamento e software informaticos instalados),
consultar o Guia de Carrogadores Dodge (Body Builders Guide) através do acesso a “Diagramas de cablagem”
(Wiring Diagrams) e seleccionando as ligagdes apropriadas.
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RAM - Apresentacao (MY2011 e posterior)
Operacao da tomada de forca

O veiculo RAM 3500/4500/5500 na versao chassis-cabina, quando equipado com caixa de velocidades
automatica Aisin de 6 velocidades ou caixa manual G-56 de 6 velocidades, permite a instalagéo de uma
actualizagdo com uma tomada de forga accionada pela caixa de velocidades. O cliente pode optar por operar

a tomada de forga em modo “estacionario” ou “movel”. Os veiculos sao configurados em fabrica para o modo
“estacionario”. Para selec¢do do modo “mdvel”’, a modificacao da configuracdo dos veiculos deve ser efectuada
por um concessionario Chrysler Group LLC através da ferramenta de servigo disponivel. Em condigbes normais,
o veiculo atinge uma velocidade de 900 rpm quando a tomada de forga se encontra engrenada. Com os
interruptores do sistema de cruise control, a velocidade de ralenti pode ser ajustada entre 900 e 2000 rpm.

Modo estacionario

Este modo de funcionamento interage com a caixa de velocidades e utiliza um veio auxiliar para accionar o
equipamento. Activada por um interruptor instalado na cabina, esta fungao pode apenas ser utilizada com o
veiculo estacionario. A entrada € ligada a massa. Apds a activagéo, o aumento da velocidade do motor é obtida
mantendo accionado o botdo RES ACCEL (retomar velocidade) no volante; para diminuir a velocidade, premir o
botdo COAST (roda livre). A utilizacao estacionaria da tomada de for¢ca € apenas possivel com o veiculo
estacionario. Quando o veiculo estiver equipado com caixa de velocidades automatica, deve estar engrenado em
Estacionamento e os travdes de servigco devem estar libertados e funcionais. Quando o veiculo estiver equipado
com caixa de velocidades manual, o travdo de estacionamento deve estar aplicado e os travoes de servigco
devem estar libertados e funcionais.

Para operacao da tomada de forca neste modo, o veiculo deve satisfazer as seguintes condigoes:
¢ Estar na posicao de “estacionamento” (Park) (veiculos equipados com caixa de velocidades automatica)
e Interruptor de actualizacéo do sistema (On/Off) activado
e Travdo de estacionamento activado (veiculos equipados com caixa de velocidades manual)
* Embraiagem nao accionada (interruptor de encravamento da embraiagem)
¢ Veiculo em funcionamento
¢ Nao existéncia de anomalias nos interruptores da caixa de velocidades, do motor, do acelerador, dos
travdes ou da embraiagem
¢ A tomada de forca deve ser correctamente instalada com os circuitos do veiculo apropriados

O cliente pode operar a tomada de forga através da utilizagao dos interruptores do sistema de regulagao
automatica de velocidade (cruise control) ou através de um sistema de controlo remoto (fornecido pelo
fornecedor da tomada de forga). Para operar o sistema com os interruptores do sistema de cruise control, o cli-
ente deve activar previamente o interruptor On/Off de actualizagao do sistema fornecido. O veiculo
encontra-se agora em modo PTO (tomada de forga) e encontra-se pronto para ser utilizado. Para aumentar ou
diminuir a velocidade de ralenti do motor, para optimizagao do funcionamento da tomada de forca, podem ser
utilizados, respectivamente, os interruptores “accel” (aceleracdo) “decel” (desaceleragéo) do sistema de cruise
control. Para desengrenar a tomada de forga e regressar ao modo de “operagao normal do veiculo”, colocar o
interruptor de actualizacao do sistema na posigéo “Off”.

Para operar a tomada de forca através de um interruptor de comando remoto, o cliente deve assegurar a
satisfagao das condigbes acima mencionadas. Para um funcionamento correcto, € fundamental que a tomada de
forca e o comando remoto tenham sido instalados correctamente, nomeadamente quanto a ligagéo correcta de
todas as cablagens. Compete ao instalador da tomada de forga e dos interruptores/sistema de comando remoto
assegurar a correcgao de toda a instalagéo. Ao fabricante da tomada de forga compete assegurar que o
respectivo sistema eléctrico (interruptores e sistema de comando remoto) seja compativel com o sistema
eléctrico do veiculo e a funcionalidade do software instalado.
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RAM - Apresentacao (MY2011 e posterior) (continuacao)
Modo mével

Esta funcao interage com o veio auxiliar da caixa de velocidades. A funcao é activada por um interruptor (ligado a
massa quando fechado) instalado na cabina, apds seleccionado por uma ferramenta de servigo. Quando
activada, esta funcgao limita a velocidade do motor e a velocidade do veiculo a valores calibrados. Quando esta
funcao é seleccionada, ficam indisponiveis as fun¢des de tomada de forca estacionaria e de tomada de

forca remota.

Para operacao da tomada de forca neste modo, o veiculo deve satisfazer as seguintes condigoes:

* Modo “mdvel” activado através da ferramenta de servico do concessionario do veiculo

e Interruptor de actualizagao do sistema (On/Off) activado

* O veiculo deve estar na posicao de “estacionamento” (Park) ou “conducao” (Drive), no caso de veiculos
equipados com caixa de velocidades automatica

¢ O travao de estacionamento nao deve estar aplicado

* Embraiagem nao accionada (interruptor de encravamento da embraiagem)

¢ Nao existéncia de anomalias nos interruptores da caixa de velocidades, do motor, do acelerador, dos travoes
ou da embraiagem

e Veiculo em funcionamento

* A tomada de forca deve ser correctamente instalada com os circuitos do veiculo apropriados

O cliente pode optar por utilizar a tomada de forga com o veiculo em movimento. Para tal, a fungéo da tomada de
forca deve ser activada antes de o veiculo ser retirado da posi¢cao de “estacionamento” (Park). Para tal, deve ser
accionado o interruptor de actualizagéo do sistema fornecido com a tomada de forga. Neste ponto, o cliente pode
colocar o veiculo numa velocidade de marcha a frente ou marcha-atras e dispor da funcionalidade da tomada de
forca. Para desengrenar a tomada de forca e regressar ao modo de “operacao normal do veiculo”, colocar o
interruptor On/Off de actualizacdo do sistema na posigao “Off”.

Modo estacionario remoto

Este modo de funcionamento interage com a caixa de velocidades e utiliza um veio auxiliar para accionar o
equipamento. Activada por um interruptor instalado no exterior da cabina, esta fungdo pode apenas ser utilizada
com o veiculo estacionario. A entrada é ligada a massa. Apos a activagao da fungao, a velocidade do motor é
alterada quando o interruptor é alterado de Off (circuito aberto) para On (circuito fechado, ligado a massa) ou
comutado em menos de 2 segundo. A comutacao do interruptor nas posi¢cdes On-Off-On comanda o motor para
mudar para a velocidade calibrada do motor seguinte. Esta operacao pode ser repetida até 5 vezes (5 valores de
velocidade diferentes). A repeticdo da comutacao do interruptor provoca a selecgéo das velocidades do motor na
sequéncia 1-2-3-4-5-1-2 (sendo a sequéncia novamente repetida). A tomada de for¢ca remota pode ser calibrada
para até 5 velocidades do motor (seleccionaveis). A funcdo de tomada de forga remota tem uma prioridade mais
elevada do que o aumento da velocidade de ralenti (Idle Up). Se a fungéo de tomada de forga remota estiver
activada, os interruptores de aumento da velocidade de ralenti sdo desactivados. O aumento da velocidade de
ralenti ou a fungéo da tomada de forca estacionaria ndo podem ser activadas até a tomada de forca remota
deixar de controlar o sistema.

Para operacao da tomada de forgca neste modo, o veiculo deve satisfazer as seguintes condigoes:
e Estar na posicao de “estacionamento” (Park) (veiculos equipados com caixa de velocidades automatica)
e Interruptor de actualizacdo do sistema (On/Off) activado
* Travao de estacionamento activado (veiculos equipados com caixa de velocidades manual)
* Embraiagem nao accionada (interruptor de encravamento da embraiagem)
¢ Veiculo em funcionamento
* Nao existéncia de anomalias nos interruptores da caixa de velocidades, do motor, do acelerador, dos travoes
ou da embraiagem
* A tomada de forca deve ser correctamente instalada com os circuitos do veiculo apropriados

NOTA: Para informacgdes especificas para aplicagdes concretas relativamente aos requisitos da tomada de forca
e da bomba e informagdes adicionais sobre o veiculo (esquemas de cablagem, valores de ralenti pré-definidos,
valores limite da velocidade do motor e outros dados sobre o equipamento e software informaticos instalados),
consultar o capitulo “Instalagéo e Operag@o da Tomada de For¢a” no Guia de Carrogadores RAM

(Body Builders Guide).
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Tomada de for¢ca — Chassis-cabina de servigco severo Dodge/RAM

Apresentacao da instalacao

Com a introducéo do motor Diesel turboalimentado

de 6,7 litros e a caixa de velocidades automatica de 6
velocidades Aisin nos veiculos de trabalho Dodge/RAM,
existem diversas operagoes de instalagéo exclusivas
para a combinacdo Dodge/Sterling/RAM/Aisin.

1. Antes da instalagéo da tomada de forga na caixa de
velocidades, verificar se existe uma “saliéncia”
modificada na chapa do piso no lado do passageiro.
(Fig. 1) Fig.1

2. Antes de instalar a tomada de for¢a na caixa de
velocidades, pré-instalar as mangueiras na tomada

de forca (ver o capitulo “Instalagao”). (Ver nos T
desenhos SK-426 [Pag. 16] ou SK-496 [Pag. 21] as Ly
ligagdes das mangueiras.) J_

3. Para aceder a abertura da tomada de forga no lado
direito da caixa de velocidades (lado do passageiro
dianteiro), o tubo de escape deve ser removido.
(Fig. 2)

El
EWZ

EWV3

TRWA

TRL2

Fig. 2

4. Para facilitar esta operagéo, consultar as
informacgdes na.

A extremidade dianteira do tubo de escape é fixada

ao turbocompressor com uma bragadeira V, ref.2
52121895AB. O momento de aperto recomendado é de
150 libras-polegada.

Na extremidade traseira do tubo de escape, as porcas
M10x1,5 devem ser apertadas com um momento de
aperto de 43 libras-pé.

A ref.? da junta instalada entre o tubo dianteiro e o
catalisador/filtro de particulas (caso esteja danificada ou
em falta) é 52122213AB.

Para mais instrugdes sobre a remocao e instalagédo do
tubo de escape, consultar o Manual de Servico dos
veiculos Dodge.

Em caso de duvidas ou questdes sobre este
procedimento, contactar a linha de atendimento Dodge
Truck Body Builder através do niumero (nos Estados
Unidos) +1 (866) 205-4102 ou do e-mail
dodgebbg@dcx.com.

5. Instalar a tomada de for¢a conforme as instrugcoes
nas Pag. 22-28 deste manual.
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Tomada de for¢ca — Chassis-cabina de servigco severo Dodge/RAM

6. Antes de montar a tomada de forga, remover o bujao

Tomada de alta pressdo 329130-8X
da tomada de alta press&o no lado esquerdo (lado Remover o bujdo e instalar o Mangueira
do condutor da caixa de velocidades) e instalar o acessorio 379749 na tomada 579745
adaptador macho ref.? 379749 na tomada. Instalar Conector macho
também a porca de tornel de 90° (ref.? 379703) no
conector macho (ref.? 379749) (ver a Fig. 3).
NOTA: Consultar as instru¢des de instalacao eléctrica e
hidraulica nos “Esquemas de instalacao SK-426” (com - !
inicio na Pag. 16 deste manual). JJJ/
379703 — Joelho de 90° com porca de tornel

Fig. 3

7. Depois, remover o bujao da tomada de baixa
presséo no lado direito (lado do passageiro da caixa
de velocidades) e instalar o adaptador macho ref.? B
379479 na tomada. (Fig. 4.)

379749
Conector macho

— Tomada de baixa pressdo
Remover o bujao e instalar o
acessorio 379749 na tomada

8. Uma recomendacéo para a instalagédo da
electrovalvula remota da tomada de forca é
localiza-la na érea dianteira inferior do carter da
caixa de velocidades. (Fig. 5)

Fig. 5

9. Consultar as instrugées de montagem da tomada de
forca de série 270 nas “Instru¢des de instalagao” nas
Pag. 22-23 do manual do proprietario.

10. Apds a ligacao da tomada de forga, ligar as
mangueiras conforme indicado no desenho SK-426.

13 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA



Boletim HY25-1240-M1/PT
Instrucoes de instalacao

Manual de Operacao
Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquemas de cablagem — Ano de Modelo 2007-2010 Chassis-cabina Dodge/RAM, motor
de 6,7 L com caixa de velocidades Aisin

Esquema de cablagem 2007

Condutor Chelsea

Ligado a condutor Dodge

Localizacao

1 | Laranja *K425 Laranja com risca castanha Terminal n.° 9, conector de 10 vias na bainha
2 | Violeta 1 *V937 Violeta com risca castanha Terminal n.° 8, conector de 10 vias na bainha
3 | Violeta 2 G425 Violeta com risca amarela Conector-jumper de actualizagao™*

4 | Cor-de-rosa F922 Cor-de-rosa com risca vermelha Conector-jumper de actualizagao**

5 | Laranja K427 Laranja com risca verde clara Cabos nao terminados junto da bomba

central de travoes

6 | Cor-de-rosa

F922C Cor-de-rosa com listra

Cabos néo terminados junto da bomba

vermelha central de travbes
7 | Preto Z914 Preto Cabos nao terminados junto da bomba
central de travdes
8 | Violeta G425 Violeta com risca amarela Cabos nao terminados junto da bomba
central de travoes
Condutor Chelsea Ligado a Localizacao
9 | Preto com terminal de olhal Pressostato Tomada de forca
10| Violeta com terminal de olhal Pressoéstato Tomada de forca

11 [ Preto com conector de topo

Electrovalvula da tomada de
forga — Condutor preto

Montagem remota no veiculo

12 | Vermelho com conector de topo

Electrovalvula da tomada de
forga — Condutor vermelho

Montagem remota no veiculo

* NOTA: Estes dois condutores devem ser cortados do conector Dodge de 10 vias. N&o cortar quaisquer outros condutores.
** NOTA: Armazenado no porta-luvas do veiculo. Ligar a bujao sob painel de instrumento, junto do bucim.

Esquema de cablagem 2008-2010

Condutor Chelsea

Ligado a condutor Dodge

Localizacao

1 | Laranja K425 Cor-de-rosa com risca amarela | Conector-jumper de actualizagdo
2 | Violeta 1 V937 Violeta com risca castanha Conector-jumper de actualizagéo
3 | Violeta 2 G425 Violeta com risca amarela Conector-jumper de actualizagao
4 | Cor-de-rosa F922 Cor-de-rosa com risca vermelha | Conector-jumper de actualizagéo
5 | Laranja K427 Laranja com risca verde clara | Cabos nao terminados junto da bomba

central de travoes

6 | Cor-de-rosa

F922C Cor-de-rosa com risca

Cabos nao terminados junto da bomba

vermelha central de travdes

7 | Preto Z914 Preto Cabos nao terminados junto da bomba
central de travdes

8 | Violeta G425 Violeta com risca amarela Cabos nao terminados junto da bomba

central de travoes

Condutor Chelsea Ligado a Localizacao
9 | Preto com terminal de olhal Pressoéstato Tomada de forca
10| Violeta com terminal de olhal Pressoéstato Tomada de forca

11 [ Preto com conector de topo

Electrovalvula da tomada de
forga — Condutor preto

Montagem remota no veiculo

12 | Vermelho com conector de topo

Electrovalvula da tomada de
forca — Condutor vermelho

Montagem remota no veiculo

NOTA: Os numeros dos condutores no Esquema de Cablagem Chelsea séo apenas para referéncia.
NOTA: O conector de actualizacdo é expedido desmontado com o veiculo e encontra-se atras do banco.

Chelsea
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Esquemas de cablagem — Ano de Modelo 2007-2010 Chassis-cabina Dodge/RAM, motor
de 6,7 L com caixa de velocidades Aisin (Continuacao)
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Boletim HY25-1240-M1/PT
Instrucoes de instalacao

Manual de Operacao
Tomadas de for¢ca servocomandadas

Cablagem — MY2011 e posterior — Chassis-cabina RAM

Porta-luvas
1. Separar o jogo do jumper de actualizagéo ref.? 68049501AB existente
no porta-luvas:

* Na cabina, devem ser usadas cablagens com conectores
de plastico

* Devem ser utilizados 8 condutores de 12 gauge com pinos ligados
na cablagem junto da caixa de controlo auxiliar (Aux Box) no
compartimento do motor (Fig. 1)

* Devem ser utilizados 8 condutores de 20 gauge com pinos na
cablagem do conector de actualizagéo da caixa de velocidades
localizado junto da caixa de velocidades (n&o utilizar na instalagéo
basica da tomada de forga)

2. Dos 8 condutores de 12 gauge com pinos ligados, separar os 4

condutores soltos seguintes (Fig. 2):

* K427 (laranja com risca verde clara) Funcdo = Aux_PTO_Control
F928 (Cor-de-rosa com risca amarela) Fungdo = saida Aux_PTO_Power
Z907 (Preto) Funcao = Massa
G425 (Violeta com risca amarela) Funcao =

Indicador

Compartimento do motor

3. Existe um segundo condutor RAM K427 (12 gauge, laranja com
risca verde clara) atras da caixa de controlo auxiliar localizada no
compartimento do motor. Localizar o condutor e utilizar um conector
de topo para ligar o condutor K427 (laranja como risca verde clara)
localizado no compartimento do motor (Fig. 3) e o actualizador solto
K427 (12 gauge, laranja com risca verde clara) com pino (Fig. 3a).

4. Ligar os condutores Chelsea provenientes da tomada de forca aos
condutores de 12 gauge RAM da tomada de forga (3), conforme
indicado a seguir:

* Condutor Chelsea VERMELHO com conector termorretractil ao
condutor RAM F928 (cor-de-rosa com risca amarela)

e Condutor Chelsea PRETO com conector termorretractil ao condutor

RAM Z907 (preto)
e Condutor Chelsea VIOLETA com conector termorretractil ao
condutor RAM G425 (violeta com risca amarela)

claro (Flg 4)
Remover os 4 bujdes de proteccéo verdes do conector macho

* Introduzir o condutor K427 (laranja com risca verde clara) no
pino n.° 1 (Fig. 5)

e Introduzir o condutor F928 (cor-de-rosa com risca amarela) no
pino n.° 2 (Fig. 5)

* Introduzir o condutor Z907 (preto) no pino n.° 3 (Fig. 5)

* Introduzir o condutor G425 (violeta com risca amarela) no
pino n.° 4 (Fig. 5)

6. Ligar novamente os conectores RAM cinzento claro macho e fémea.

Fig. 2

Fig. 3

Laranja/verde claro

-

CinZENTO[CIAM0

F|g. 4

DASH = LIGTH GREY
CONNECTOR _UPFITTER _2_AUX_2
7282-5595-40

2607 121 B_GROUND
L6425 127 VI/YL_INDICATOR

l] K427 127 OR/LG_AUX_PTO_CONTROL

| F928 127 PIOML_AUX_PTO_POWER QUT-PUT {204}
1

4

Fig. 5
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Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Instrucoes de instalacao Tomadas de forca servocomandadas

Cablagem — MY2011 e posterior — Chassis-cabina RAM

Sob o tablier, na cabina

7. Existem dois conectores abertos sob o tablier, |\i¥ == S , Samsstag)
no Ia(_jo do condutor, préximo d_q travao de ' i Gomsetar i
estacionamento para serem utilizados na Jaro

instalagéo da cablagem da tomada de forca
basica. Um conector branco de 6 pinos e um
conector cinzento claro de 6 pinos (Fig. 6).

8. O conector branco deve ser ligado a cablagem
com o conector preto de 6 pinos localizado no
porta-luvas como parte do jumper de actualizagéao
RAM ref.? 68049501 AB (Fig. 7).

Fig. 6

Modo estacionario basico

8A. Para a cablagem como conector PRETO macho do jumper de
actualizacao RAM ref.? 68049501 AB, ligar os condutores conforme
indicado a seguir:

* Remover a protecg¢do do condutor RAM K425 (laranja com risca
castanha) do pino n.° 1 e ligar ao condutor Chelsea LARANJA
com conector termorretractil.

* Remover a protecgdo do condutor RAM V937 (violeta com risca
castanha) do pino n.° 2 e ligar ao condutor Chelsea VIOLETA
com conector termorretractil.

* Ligar o conector macho PRETO ao conector fémea branco
situado sob o tablier.

Modo estacionario remoto
8B. Para o modo estacionario remoto, que permite ao actualizador
seleccionar velocidades do motor especificas depois do
engrenamento da tomada de forca, a tomada de forgca deve ser
ligada conforme indicado a seguir na cablagem RAM com o
conector PRETO.
* Ligar o condutor Chelsea LARANJA com conector termorretractil ao condutor
RAM F425 (cor-de-rosa)
* Ligar o condutor Chelsea VIOLETA com conector termorretractil ao condutor
RAM V937 (violeta com risca castanha)

Fig. 8

9. O conector cinzento claro deve ser ligado a cablagem com o conector cinzento claro de 6 pinos
localizado no porta-luvas como parte do jumper de actualizagdo RAM ref.? 68049501 AB (Fig. 8)

9A. Para a cablagem com conector macho cinzento claro do jumper de actualizagcdo RAM,
ref.# 68049501 AB, ligar os condutores conforme indicado a seguir:
* Remover a protecg¢@o do condutor RAM G425 (violeta com risca amarela) no pino n.° 5 e ligar
ao condutor Chelsea AMARELO com conector termorretractil.
e Ligar em conjunto o condutor RAM ref.2 F922 (cor-de-rosa/amarelo) entre os pinos 3 € 4 com o
condutor Chelsea VERMELHO com extremidade chata, SEM cortar o anel do condutor F922.
e Ligar o conector macho cinzento claro ao conector fémea cinzento claro situado sob o tablier.

18 Parker Hannifin Corporation
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Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA




Boletim HY25-1240-M1/PT

Instrucoes de instalacao

Manual de Operacao
Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de cablagem — MY2011 Chassis-cabina RAM, motor de 6,7 L com caixa de
velocidades Aisin —Tomada de forca Série 270

Condutor Chelsea Ligado a cablagem RAM | Localizacédo do conector da cablagem RAM
1 Laranja K425 Laranja com risca Conector jumper branco com 6 pinos
castanha (conector preto)
> Violeta V937 Violeta com risca Conector jumper branco com 6 pinos
castanha (conector preto)
Amarelo G425 Violeta com risca Conector jumper cinzento claro com 6 pinos
3 amarela (conector cinzento
claro)
Vermelho Cor-de-rosa com risca Conector jumper cinzento claro com 6 pinos
4 amarela **Emenda*™*
(conector cinzento claro)

travao de emergéncia.

NOTA: As cablagens de actualizacdo macho com 6 pinos sao expedidas soltas com o veiculo e encontram-se
armazenadas no porta-luvas.
NOTA: Os conectores de actualizagéo fémeas de 6 pinos encontram-se localizados sob o painel de instrumentos, junto do

Condutor RAM

Ligado ao condutor RAM
com terminais

Localizacao do terminal do condutor RAM

5
verde clara

K427 Laranja com risca

K427 Laranja com risca
verde clara

Conector de actualizagao jumper cinzento claro
a cinzento claro com 4 pinos

NOTA: O condutor RAM K427 laranja com risca verde claro encontra-se localizado atras da caixa de fusiveis de
actualizagao, junto da bomba central de travdes.

Condutor Chelsea

Ligado ao condutor RAM
com terminais

Localizacao do terminal do condutor RAM

amarela

6 Vermelho F928 Cor-de-rosa com Conector-jumper de actualizagéo cinzento claro
risca amarela a cinzento claro com 4 pinos
7 Preto Z907 Preto Conector-jumper de actualizagao
cinzento claro a cinzento claro com 4 pinos
8 Violeta G425 Violeta com risca Conector-jumper de actualizagéo

cinzento claro a cinzento claro com 4 pinos

NOTA: Os conectores macho de actualizagdo com 4 pinos sé@o expedidos instalados nos conectores fémea junto da bomba
central de travdes com bujdes de proteccéo.

vermelho

Condutor Chelsea Ligado a Localizacao
9 Preto com terminal de Presséstato Tomada de forga
olhal
10 Violeta com terminal de Presséstato Tomada de forgca
olhal
11 Preto com conector de Electrovalvula da tomada | Montagem remota no veiculo
topo de forgca — Condutor preto
Vermelho com conector de | Electrovalvula da tomada | Montagem remota no veiculo
12 | topo de forga — Condutor

NOTA: Os numeros dos condutores no Esquema de Cablagem Chelsea sao apenas para referéncia.

—Darker [
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Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Instrucoes de instalacao Tomadas de forca servocomandadas

Esquema de cablagem — MY2011 Chassis-cabina RAM, motor de 6,7 L com caixa de
velocidades Aisin —Tomada de forca Série 270 (continuacao)

GD) ED I l
LIGAR AO o | JevEnoaR com
IRCUITO "
IEIEG,R CAO?\IEIURTCOUF:T&ZS CIRCUITO RAM, CON- | JCONDUTOR F922 6
LARANJA/CASTANHO | [RAM. CON- DUTOR Ga2s| JCORDE-ROSA /
DUTOR V937] Amarelo lviotery | JAMARELO
IOLETA/ . AMARELO
castanHo L, ~Violeta
Laranja N
4" TIP
144" TYP
36"
12"
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Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Instrucoes de instalacao Tomadas de forca servocomandadas

Montagem das tomadas de forca 230, 236, 238, 270, 800, 852 e 885
na caixa de velocidades

1. Remover a chapa da tampa da abertura da tomada de for¢a (Fig. 1).

2. Descartar a chapa da tampa e a junta e limpar a placa da abertura
com uma espatula ou escova de arame (Fig. 2).

3. Instalar os pernos roscados apropriados na placa da abertura
da tomada de forga; utilizar uma chave de pernos (Fig. 3).

NOTA: Evitar o contacto da pasta Permatex com o fluido da caixa
de velocidades, no caso de caixas automaticas. Verificar sempre se os
pernos nao interferem com os carretos da caixa de velocidades.

4. Apertar os pernos com um momento de aperto de
17 - 19 Ibs.ft (2,38 — 2,66 kg.m) e os parafusos com um momento
de aperto de 32 - 37 Ibs.ft (4,43 — 5,12 kg.m) no caso de 6 ou
8 parafusos (Fig. 4).

5. No caso das tomadas de forga da Série 230, 236, 238, 800 e 852,
instalar uma junta espessa com 0,020" (0,50 mm) de espessura e
uma junta fina de 0,010" (0,25 mm) nos pernos. No caso da Série
270 com a designagéo de passo AJ nos carretos
(i.e.: 270XBAJP-B3XD) utilizar a junta especial 35-P-41 fornecida
com a tomada de forga. Quando a junta 35-P-41 é instalada com a
tomada de forca 270, a necessidade de ajustamento da folga de
engrenamento é significativamente reduzida. (Fig. 5).

Na montagem das tomadas de forca, utilizar juntas em todas as
superficies de montagem:

* N&o instalar mais de 3 juntas em cada posigéao.

* Normalmente é suficiente a instalagdo de uma junta de
espessura apropriada (0,020"/0,50 mm).

* Ter em atencdo que o lubrificante da caixa de velocidades
lubrifica também a tomada de forca; por esta razéo, é obrigatéria
a instalacado de uma junta.

22 Parker Hannifin Corporation
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Boletim HY25-1240-M1/PT
Instrucoes de instalacao

Manual de Operacao
Tomadas de for¢ca servocomandadas

6. Fixar a tomada de for¢a na caixa de velocidades:

e Utilizar as porcas autofrenantes, se fornecidas com a tomada de
forca (Fig. 6).

NOTA: As porcas autofrenantes ndo necessitam de anilhas de frenagem
(Fig 7).

7. Apertar a tomada de forga na caixa de velocidades. Apertar as

porcas autofrenantes com o momento de aperto especificado (Fig 8):

® 379744: 3/8" - 24 para os modelos com 6 parafusos - 35 - 40 Ibs.ft
(4,83 - 5,52 kg.m)

® 379745: 7/16" - 20 para os modelos com 8 parafusos - 55 - 60 Ibs.ft
(7,59 - 8,30 kg.m)

Apertar os parafusos com o0 momento de aperto recomendado.

7a. Astomadas de forga das Séries 236 e 238 estao equipadas com uma
chapa de inspecc¢ao que pode ser removida para verificagdo da folga
de engrenamento dos carretos. Ver na Pag. 26 o procedimento para

verificagédo da folga de engrenamento dos carretos.

8. O carter das tomadas de forca das Séries 230, 270 e 800 apresenta
dois furos roscados de grandes dimensdes (ver a Fig. 9). Estes dois
furos séo expedidos de fabrica com bujoes instalados (Fig. 9). A série
852 apresenta um furo roscado na chapa de inspecgéo.

9. Um dos bujdes é utilizado para a tubagem de descarga da
electrovélvula para o carter das tomadas de forca das Séries 270,
800 e 852. As tomadas de forca das Séries 230 e 885 séo
comandadas pneumaticamente e ndo necessitam de tubagem de
descarga. O unico furo das tomadas da Série 852 é utilizado para
ligacdo da tubagem de descarga da electrovalvula.

O segundo bujéo, localizado sobre o carreto de entrada, deve ser
removido e substituido por um transdutor, se for utilizado o sistema
electrénico de controlo de sobrevelocidade Chelsea. Se o sistema de
controlo de sobrevelocidade electrénico nao for utilizado, o bujao
deve permanecer instalado no carter da tomada de for¢a (Fig. 10).
Ap0ds a verificagdo da folga do engrenamento dos carretos, continuar
a montagem das tubagens e cablagem do sistema de controlo.

379744
= 1388

INSTALLATION INSTRUCTIONS
SELF-LOCKING HUT

370744
153 THRLAD
FELSLOTEMG LT
TC UL T2 259005

-DR-

IF9745
1620 "HREAT
SELF-. S0HILG LT
TSRILTC 35NN T- 65

Fig.7

23

—Darler e

Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Olive Branch, MS 38654 USA
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Instrucoes de instalacao Tomadas de forca servocomandadas

Montagem das tomadas de forca das Séries 231 e 271 nas caixas de velocidades

1. Remover a tampa de 6 parafusos e a junta da abertura de
6 parafusos. Limpar a abertura de 6 parafusos conforme
indicado na operacdo 2 da pagina 22 (Fig 1).

2. Instalar a junta com revestimento de borracha de 6
parafusos na caixa de velocidades. A superficie saliente deve
ficar orientada para a chapa de montagem especial (Fig 2).

3. De seguida, apertar a chapa de montagem especial na
abertura com 3 parafusos de cabega com caixa. Estes 3
parafusos devem ser sempre instalados nos 3 furos mais
proximos das 2 porcas soldadas. A Fig. 3 indica a posicdo da
chapa para uma tomada de forga com um arranjo de
montagem “5”. Apertar os 3 parafusos com cabeca de caixa
com um momento de aperto de 25 - 30 Ibs.ft [2,8 - 3,4 N.m].
Nao apertar com mais de 30 Ibs.ft (Fig. 3).

4. Instalar a junta especial na chapa (Fig. 4). A junta e a chapa
podem ser instaladas em duas posi¢des, conforme o arranjo
da montagem. Ver a operagéo 3.

5. Instalar a tomada de forca 231 ou 271 na chapa (Fig. 5). A
fixagdo da tomada de forga 271 & chapa e a caixa de
velocidades é efectuada com 5 parafusos. Estes 5 parafusos
devem ser instalados com anilhas de cobre por baixo da
respectiva cabeca.

6. Os 5 parafusos devem ser apertados com uma chave de
caixa de 3/8" (Fig. 5). Apertar com um momento de aperto de Fig. 3
32 - 37 Ibs.ft [43 - 50 N.m].
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7. Dobrar as patilhas para frenar as porcas (Fig 6).

8. O cérter das tomadas de forca das Séries 231 e
271 apresenta dois furos roscados de grandes
dimensoes (ver a Fig. 7). Estes dois furos sao
expedidos de fébrica com bujdes instalados.

9. Um dos bujdes é utilizado para a tubagem de
descarga da electrovélvula para o carter das
tomadas de forca da Série 271. As tomadas da
Série 231 ndo necessitam de tubagem de
descarga.

O segundo bujéo, localizado sobre o carreto de
entrada, deve ser removido e substituido por um
transdutor, se for utilizado o sistema electrénico
de controlo de sobrevelocidade Chelsea. Se o
sistema de controlo de sobrevelocidade
electrénico nao for utilizado, o bujao deve
permanecer instalado no carter da tomada de
forca (Fig. 8). Apos a verificagédo da folga do
engrenamento dos carretos, continuar a
montagem das tubagens e cablagem do sistema
de controlo.

Fig. 6

Fig. 7

—Darler e
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Verificacao da folga do engrenamento

Verificag&o da folga de engrenamento da tomada de forga
com tampa de engrenamento

1. Remover o carter do sistema de engrenamento da
tomada de forgca e/ou a chapa de inspeccao.

2. Montar um comparador para registar o movimento do
carreto de entrada (engrenagem movida) da tomada de
forca (ver a Fig. 9).

Fig. 9

NOTA: Ver na Fig. 10 o local adequado do ponto de
contacto do comparador. (A imagem indica dois tipos
correntes de comparadores.)

% INDICATES
bt SIDE MOVEMENT

ALTERMNATE
INDICATORS

3. Imobilizar a engrenagem de accionamento da tomada
de forca com uma chave de fendas ou uma barra e
abanar a engrenagem de entrada (engrenagem movida)
com a mao para a frente e para tras. Observar o
movimento total no comparador.

PLUNGER
TYPE
POINTER
INDICATES
DEPTH

= GASKET PACK —
AT REQD P.T.0. CASE

TRANS.
MISSION

Fig. 10

4. Regular a folga de engrenamento para 0,006" a 0,012"
(0,15 a 0,30 mm), através da instalagdo ou remogéao de
juntas.

Regra geral: As juntas Chelsea de 0,010" permitem
modificar a folga do engrenamento dos carretos
em cerca de 0,006". As juntas de 0,020" modificam
a folga de engrenamento dos carretos em cerca de
0,012".

5. Instalar novamente o carter do sistema de
engrenamento da tomada de forga e/ou a chapa de
inspeccao e reapertar os 4 parafusos com um momento
de aperto de 16 - 20 Ibs.ft (2,21 - 2,76 kg.m).

NOTA: Antes da instalagao, aplicar uma gota de Loctite 290
em cada parafuso. Os parafusos fornecidos com um jogo de
conversao que forem instalados pela primeira vez nao
necessitam de Loctite.

26 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA




Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Ligacdes do sistema de lubrificacdo pressurizada Tomadas de forca servocomandadas

Tomadas de for¢ca servocomandadas
Imagens de ligacao das mangueiras na tomada de forca

A. Tubagem de alta presséo da valvula.

C. Tubagem de lubrificag@o proveniente da caixa de velocidades.
Ligar a uma das extremidades do veio de COMPENSACAO.

>

Tubagem pneumatica proveniente da valvula.

C. Tubagem de lubrificagéo proveniente da caixa de velocidades.
Ligar a uma das extremidades do veio de COMPENSACAO.

A. Tubagem de alta presséo da valvula.

B. Tubagem de descarga da tomada de forca proveniente da
vélvula de 3 vias.

C. Tubagem de lubrificag@o proveniente da caixa de velocidades.
Ligar a uma das extremidades do veio de COMPENSACAO.

A. Tubagem de alta presséo da vélvula.

B. Tubagem de descarga da tomada de forca proveniente da
valvula de 3 vias.

C. Tubagem de lubrificagao proveniente da caixa de velocidades.
Ligar a uma das extremidades do veio de COMPENSACAO.

Série 271
,/"..fif:g\\‘-l
A. Tubagem de alta presséo da valvula. Cﬁ ' @
B. Tubagem de descarga da tomada de forga proveniente da A - L:‘[j F
valvula de 3 vias. I
C. Tubagem de lubrificacao proveniente da caixa de velocidades B R 8003
. g g . c II./,—m\\I
@
A3 LP I
] : %)
B Y./ 800-4

Série 800

A. Tubagem de alta presséo da valvula.

B. Tubagem de descarga da tomada de forca proveniente da
vélvula de 3 vias.

C. Tubagem de lubrificagé@o proveniente da caixa de velocidades.
Ligar a uma das extremidades do veio de COMPENSACAO.

Série 852

27 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA



Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Ligacoes do sistema de lubrificacdo pressurizada Tomadas de forca servocomandadas

Tomadas de for¢ca servocomandadas
Imagens de ligacao das mangueiras na tomada de for¢a (continuagcao)

A. Tubagem pneumdtica proveniente da valvula.

B. Tubagem de lubrificagéo proveniente da caixa de velocidades. @)
Ligar a uma das extremidades do veio de COMPENSACAO. O

A
5L

A. Tubagem pneumdtica proveniente da valvula.

B. Tubagem de lubrificagdo proveniente da caixa de velocidades.

NOTA: Consultar nas paginas 49-51 a localizagao das
tomadas nas caixas de velocidades Allison e acessorios
de adaptacao disponiveis

Série 238
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Cablagem GM Série “C” para tomadas de forca

Para o ano de modelo 2003 e posteriores os veiculos GM Série “C” 4500, 5500, 6500, 7500 e 8500 podem ser
equipados com caixas de velocidades Allison 1000, 2000/2400. Nestes veiculos, a GM Truck integrou um
conector para tomada de forga, localizado no lado direito do compartimento do motor. Foi também incorporado
um interruptor da tomada de for¢a no tablier GM para controlo da operacao da tomada de forca. Com a opg¢éo de
tomada de for¢ca encomendada para o veiculo, o conector da tomada de forgca e o interruptor instalado no tablier
permitem simplificar a interface de controlo para o construtor da carrogaria.

Para o cliente utilizar plenamente a tomada de for¢a/caixa de velocidades, a Chelsea concebeu uma cablagem
que deve ser utilizada entre o conector da tomada de forca GM e a tomada de for¢a Chelsea. Estes componentes
destinam-se apenas a aplicacdes da tomada de for¢a sem E.O.C.

A principal finalidade da cablagem nas caixas de velocidades Allison 1000, 2000/2400 é o engrenamento da
embraiagem de bloqueio do conversor de binario. A cablagem permite ainda ao utilizador final utilizar o sistema
de controlo automatico de velocidade (cruise control) instalado no brago de comando da coluna da direc¢éo para
controlo da velocidade da tomada de forga.

Ver a cablagem ref.? 379924 para as tomadas de forca da Série 270 e 230.

Cablagem GM Série “C” (ano de modelo 2003 e posteriores) para tomadas de forca da Série 270
Ref.? 379924

< 10' 6" >

PARA conector GM da
[ J7 a7z gz zz; gz gz ') ‘ tomada de forga

Feixe de cabos preto

Ligar o condutor AMARELO e um condutor BRANCO ao pressostato.
Ligar o condutor PRETO e um condutor BRANCO a electrovalvula.
Os conectores nao tém polaridade.

NOTA: Para os veiculos Chev Kodiak (MY 2006) e GMC Topkick Série C4500-C7500 com motor Diesel de 6,6 L
ou a gas de 8,1 L e caixas de velocidades Allison da Série 1000/2200/2300. A tomada de forca pode nao
funcionar correctamente devido a uma mudancga na légica de feedback no médulo TCM. Para mais informagdes,
consultar o Boletim n.° 76, REV. 1 (6/09/2006) da GM Ul ou a revisdao mais recente.
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Esquema de instalacao

Esquema de instalacao do mecanismo de comando para caixa de velocidades 270, 271,

de sobrevelocidade E.O.C.
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Esquema de instalacao do mecanismo de comando para caixa de velocidades 270 e 271

(Allison 1000, 2000/2400), 12 e 24 V, sem E.O.C. (SK-329 Rev. L)
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Manual de Operacao

Boletim HY25-1240-M1/PT

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de instalacao

Esquema de instalacao dos componentes do sistema de comando pneumatico manual
para os modelos 230, 231, 236, 238 e 885 com valvula pneumatica manual (SK-463)
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Manual de Operacao

Boletim HY25-1240-M1/PT

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de instalacao

Esquema de instalacao do mecanismo de comando para caixa de velocidades

230, 231, 236 e 238 (Allison), 12 e 24 V, sem E.O.C. (SK-226 Rev. G)

‘edueinbas 9P B|NAJEA B D Je 3p OW&N”—CQE__N e aJjus :O_>_._ op Emmwn—: Jdezijiin oenN “ie ap Omuﬂ—:@:.___m B 9jusaweldalip ._Nm_l_ no‘xﬂuzm._.é«q

oedIubi no eusleyg

oaueluelsul 10}08U0) /LG26.E

V Ol [2AISN} wod ounfuo)

[9AISNj-e1I0d 0066.E
ajue|nodoseq
Joydnueiu| 1888/€

(€) eyjinbioy ep
. 10J08U0D 90€6.E

Joydnuiayul ap 8podns 9€€6/€

wabejuow ap seinyuel g

BIOPESIAR ZNT
(A¥2) S006.€

L

(A21) 8268.¢€

essew e Jebi
[ey|o ep 40108U0D £526.LE

oapJan ‘ebneb |
JoINpuoy 8-¥526.€

B|NAIBA0II08|]
(AVY2) 2-e0€6.€

(A21) 1-£0€6.€ BRI
S _:Nm. abneb BINAjEA Bp m-nmmoom
¥} 40INPUOD £1-¥526/E ebreose( ,

=B

b

ojejsossald  edlioy op epewo) ered

/¥S6.E oeden)oe ep oessal ouldsay
P n_ 9016.€ spodng
¢-Sd 8G2C6.€
- d41dN 8} N
BOWY}-0yoRW -,0G2°0 ‘BInAeA
|eyjo ap J0108u0d Wod 9] 9968/.¢€ ep epewo] X¢
‘nze ¢ oyoew .
O e | Noouon OMV 7L B0 8P OyIRW ‘.06
- 10108UO
200618 } D €926.€ oy|eor £v06.€ |
& — _ _ )

oose|d ap oq

f

N /-v¥06.€

oyjeor
€Y06.€E

+
| m/ (g) osnjeredq

9-/5¥00S

ey|inbioy 8p 10}08U0D 90E6.E

ore-—dh g -
4 Oje}sossald
G0€6.E

BOWY)

2’ L10A
vzdoTL

=+

9968.€ }
2o @
oopsgid W ¥ 1sd 0 1-02
o [ )
op ognL .
/-vv06.€ /L\ Sy
OVOVINANITY
m 3
10108U0D 2¥06.€
BepeAB]X8S

edueinbas ap
BINAIBA 7178LE

EllSlUOd 91¥8.LE

c <
k] %
=

c
o4
M..B5
=29
Yok
cs
c5?
£352
= -
S 2
e =
539
<02
c <=
ao0o

37

—Darker [




Tomadas de for¢ca servocomandadas

Manual de Operacao

Boletim HY25-1240-M1/PT
Esquema de instalacao

"edueInBas ap eINAJEA & 3 Je ap oedejuswife e 311us uojAu ap wabeqn) Jezinn ogN “Je 9p OgdejusWIe & SjuUsWeldallp Jebi :0yINILY q
8pPBPIOO|SA 8p J0SUSS 10}08U0D OU Jejejsul op sejue c <«
0£Z 2119 11661 ‘(,G2‘0) 101NpUOD Op sepepiwallxs se Jeuledsaq (| 2 w
'vioN | £55
. o
S5
o Cag
© = 8=
g , s
Ty eaWsg)-oyoew 9| & M £ m.q 8
o 99688 | L
o _ (,6°F) | 555
> 0Je1sossald _ _ o000
g LvS6.€
pus | sod g ‘[euoIPAO XS-£2682€
) oSNy 8 [BY|O 8P J0}08U0D O ¢ BOWS) & OYOBW S810]08U0D =R | =6 = :
© wod ‘oja.d ‘'OMY P} JoInpuod ) woo ‘sgd Q| ‘S8IOINPUOD g Bp I H \
o v1-vgeeLe \ opepUIiq 0GeD X0 L-£2682E ==
m esse| 5: 60
M. oSN} 8p J0}08UOT WD 0S9BZE - SPEPIOOIEASIGOS
3 Inze ‘DY 1 Joinpuo) ap 021UoII8]e L.o_om_o:coo
c €1-¥52c6.€ : :
© oonse|d i c <
m ap ognL (.0'L) A—Q O O g 3
o L-¥¥06.€ | I I ©@
eyjinbioj ep J0198U0)
2 s oo
o IS osnjered G0E6.E np [eyjo ap
= % 9-99+005 ¢ ®p opepullq 0qed 10109U00 Woo ‘ojaid
N < fﬂ% “W%) “OMV 91 101npuog
= o) CEUluy 0doj} 8p J0}09U0D WOJ essep
&L . sce00s ™ Inze ‘DY 9} JoInpuod ool
o C : ey|inbioy o /
m 4 H 8p 10}08U0D WOD ‘OpJeA
nu. oc_moﬂﬁa ﬂfmﬂ ‘OMY | Joinpuod 0do} ap 10}08U00 WO oediubl ep ounaln
.m W . oee D 7 oyjeor 8-¥GZ6/E ‘OPIOA "DMY 91 JoINpUOD ‘owIuIW 'y G ‘00 A ¥2 N0 O A 21 & Jeby|
0 & ayodns BoWg}-04oRW £v06.8 OUIBLLLISA TOMY 91 101PUOD
znqw, m 9526/6 Wﬂ 81 9968/¢€ 0Boj-e1100 eIRdOlUE BU
T~ m SElSS sep opluss oin} op saneJje Jexnd <
© - uojAu ap ogny. 0 ogduele wa Ja| S910INPUOD SO JIZNPOJU| . wiong m
£3 \ LVYOBLE  isu0n wiong Jerio 592618 2
So olidsey 2r06.E g o
o N 9016.€ S IS0 Ov1-06 o60}-e1100 BIRdOlUE
T Je ap oe3ejusLIIY BU ,| Op 0JN} ILQY
g D00 :; esse 101npaY) " :
£ % M> vmw — BINABA 2-€0€6.€ L-LEL6LE BPEABIXSS BIIBIUO]
o AClL) —BINABA L-E0€6.E 91¥8.€
= [BY|O 8P 10}08U0D edurINbes ap BINARA
S £526.€ vIv8LE
o




Manual de Operacao

Boletim HY25-1240-M1/PT

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de instalacao

Esquema de instalacao do mecanismo de comando para caixa de velocidades
230 e 231,12 e 24V, sem E.O.C (Allison 1000, 2000/2400) (SK-337 Rev. D)
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Manual de Operacao

Boletim HY25-1240-M1/PT

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de instalacao

Esquema de instalacao do mecanismo de comando para caixa de velocidades 230 e 231,

12 e 24V, com E.O.C (Allison 1000, 2000/2400) (SK-471)
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Manual de Operacao

Boletim HY25-1240-M1/PT

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de instalacao

-

ICO para as series

Esquema de instalacao do mecanismo de comando pneumat

230 e 231 com valvula pneumatica manual sem E

1000, 2000/2400) (SK-464)
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885,12 e 24V com
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Tomadas de for¢ca servocomandadas

Manual de Operacao

Esquema de instalacao do mecanismo de comando para as s

Esquema de instalacao
E.O.C. (SK-468)

Boletim HY25-1240-M1/PT
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Boletim HY25-1240-M1/PT
Esquema de instalacao

Manual de Operacao

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de instalacao da tomada de forga/valvula combinada — para as séries 270/271
(Allison 1000, 2000/2400) (SK -428 Rev. C)

Retorno de 570253 Massa
7925 =
gizﬁégz zzra 2x Torl’lnada da valvula Conector de olhal,
forca 0,250" - 18 NPTF 14 gauge
1/8" - 27 NPTF 379258 Suporte *379254-17 Condutor Bateria
14 gauge com terminal de 379257 =
328075X 500457-6 forquilha Conector
Mangueira (2 Parafuso (2) 4o =7 379254.3 instantaneo
o -
500357-7 Condutor 14 AWG, verde, 379900
. 4 com conector de topo
Anilha (2) D Porta-fusiveis com
! Descarga fusivel de 10 A
]
i?jg‘mgd i da valvula M
aptador 379686-1 (12 V) 0,250" - 18 NPTF
de filtro Electrovélvula
— Wy
Vermelho
329075-2X
Mangueira 379547X ¢/ condutores
] pressoéstato
u
Vermelho
s Massa
378966 = o
Té Inacho-femea 379254-14 380009 'S
1/8" - 27 NPTF Condutor 14 gauge Conector fémea
370486 (preto) com conector de 379252 ﬁé?)ssgrmelho
Acessorio | olhal e fuso Conector de Para valvula de controlo de
90° com o-ring _ topo E_-;_% ar da tomada de forga

e
\\379254-13

Para o presséstato n.° 2

N

Pressao principal

379547 (n.° 2) Condutor 14 AWG,

Pressao de

Pressdstato

azul, com conector

379664

——

da caixa de actuacao para de olhal LED, vermelho, (12 V)
5 a tomada de Luz avisadora
velocidades forca I
1] Para
Ill pressostato
] o
378414 El (n.°2)
Valvula de seguranga ' }' I
Abertura: 70 psi o
=]
= - 8
378416 379042 'r ] @ @ @ e
Conector macho ]
Ponteira sextavada I @ @ K
! )
| ©
Do @ 6f-
379044-7

Alimentacéo de ar Tubagem de .
& nylon, 1/4" ' 380009
379042 Conector fémea

Jogos (encomendar separadamente)
329365X - Mangueira
329366-1X - Jogo de feedback J1-6
329297X - Jogo de montagem

(apenas Allison 1000, 2000/2400)

Jogos para instalagao do sistema de comando
pneumatico: 328388-87X - Sistema de comando 12V,
328388-88X - Sistema de comando 12V, “T”

Conector macho

NOTA: *Anterior a 2005 — Ligar a J1-6 (TCM) ou ao condutor 106
2005 e posterior — Ligar a 43 (TCM) ou ao condutor 143

«g» do sistema de comando da bomba de descarga do

379547X (n.°
Pressostato

379042
Para a Conector macho
“tomada de !
abaixamento”

da bomba de descarga  Para a “tomada de elevagao”

sistema de comando

Tubagem de nylon

1)

tilizar tubagem de nylon entre a alimentac

de ar e a vélvula de seguranca.

ATENCAO: Ligar directamente a alimentac
Aviso: Durante a instalagéo da tubagem de nylon, evitar os cantos vivos, o sistema e o colector de escape.

A

—Darker [
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— para as series

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Manual de Operacao

Esquema de instalacao da tomada de forga / valvula combinada

230, 231, 236 e 238 (SK-429 Rev. B)

Boletim HY25-1240-M1/PT
Esquema de instalacao
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Boletim HY25-1240-M1/PT
Esquema de instalacao

Manual de

Operacéao

Tomadas de for¢ca servocomandadas

Esquema de instalacao do sistema de lubrificacao pressurizada para a Série 885

(SK-336 Rev. B)

Saida “XV” e “AB”

379625 Joelho

379594
Adaptador de tubagem

Para a caixa de velocidades
(porta de baixa pressao,
lubrificagao)

378897
Té macho-
fémea

329130-3

M

329129-1X
Mangueira

angueira

379627 Té de passagem
(macho-fémea)

379594
Adaptador de tubagem

329130-1X Mangueira

379625 Joelho

Para a caixa de velocidades
Tomada de baixa presséo

378897
Té macho-
fémea

Saida “XS”

379594 Adaptador de tubagem

28-P-245
O-ring

329130-3X Mangueira

379594
Adaptador de tubagem

379627 Té de passagem
(macho-fémea)

329130-1X Mangueira

Instalacao da luz avisadora

NOTA: TODOS OS CABOS E
CONDUTORES DEVEM FICAR

(SK-286 Rev‘ G) IrPTO 15 ENGAGED WHEN LIGHT 15 ON ) AFASTADOS DE FONTES DE
< CALOR E COMPONENTES
READ CHELIEA MOVEIS
OWNERS
MANUAL
@ 0.750 (TAMANHO DA BROCA) | LI PYNFSPPN
SEE SUN VISOR FOR
379640 q OPERATING INSTRUCTIONS CHAPA DE CONTROLO
CONECTOR COM FOLE DE I
- 378978 (12V)
NORMALMENTE [ PROTECCAO 379005 (24 V)
OFF LUZ AVISADORA
379639 INTERRUPTOR-INDICADOR 379252
ou NYLON, BRANCQOFF,, CONECTOR DE TOPO "
It
[} 1
‘l‘\lé)NFEMALMENTE 379252

NORMALMENTE
% 379640

379652 INTERRUPTOR-
INDICADOR PLASTICO, PRETO
NORMALMENTE “ON”

PROTECCAO

CONECTOR DE TOPO
CONECTOR COM FOLE DE

379900

PORTA-FUSIVEIS C/

FUSIVEL DE

10 A BATERIA

—Darker [
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Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Cérceas Tomadas de forca servocomandadas

Cércea de perfuracao no tablier

3,468"
[88,11]

A
Y

1,734"
[44,04]

4 N T A

0,906"

1IN T
\ J 1,734"

[44,04]

R —

0,750"
[19,1]

Cércea de perfuracao do tablier para sistema de comando pneumatico
de 6 e 8 parafusos (valvula Williams) (SK-204, Rev. C)

¢ 3,688" -
[93,68] g
1,312"
[33,32]
1,750"
[44,45]
€— 0,875"
[22,23]
4 ) e

1+ Z&?
0,219"

2,688" [5,56]
[68,28]

_|_
\OtSZE’ 1 ,34T4"
[15,88] [68,28]
v
_| ‘[\
0,750"

[19,05] \_ )
\§ ' J

1,750"
[44,45]

2,000"
[50,80]

47 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA



Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Cérceas Tomadas de forca servocomandadas

Cércea de perfuracao do tablier para sistema de comando pneumatico
de 6 e 8 parafusos (valvula Williams) (SK-204, Rev. C)

¢ 3,688" =
[93,68] =
«—1,312—>p
< 2,500" »
[63,5] )
< 1,250 >
[31,75]
4 0,219" )
[5,56]
n
16 >

r T
2,000"

1,250"
50,80 ’
(50,801 [31,75]

_AG:L}L\ - {J:r}
-

[19,1]

1,750"

E [44,45]

—

48 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA




Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Caixas de velocidades automaticas Tomadas de for¢ca servocomandadas

Orificios na tomada de forca para caixas de velocidades automaticas Allison

HT-740
78T
HT-750D
Acessorio T 378897 ;
5,6 -
[142,24]
Pressao principal
. 1/8 NPT 90-175 psi
I < |, 35 " ,./A 6,3-12,2 Kglcm?
Torneira de lubrificacdo [88,9]

1-15/16 O-ring 35-45 psi
2,4-3,2 Kg/lcm?

CLT-750 ©, | 07

Acessoério T 378897

5,6
[142,24]

Pressao principal
1/8 NPT 90-270 psi
6,3-19 Kg/cm?

L. 3,5

Torneira de lubrificacao [88,9]

1-15/16 O-ring 35-45 psi
2,4-3,2 Kg/cm?

HT-70

N
R

1

6,7
1170,18]

3

Pressao principal
1/8 NPT 90-240 psi

e -——
6,2 7,7-16,8 Kg/cm?

Torneira de lubrificacao [50,8]
1/8 NPT 5-15 psi [157,48]
0,35-1,05 Kg/cm?

4460

6,2
[157,48]
QTorneira de lubrificagao Pressao principal

1/8 NPT 5-15 psi 1/8 NPT 110-240 psi
0,35-1,05 Kg/cm? 7,7-16,8 Kg/cm?

[50,8]

1. Carreto de accionamento da tomada de forca accionado pelo conversor de binario
2. Carreto de accionamento da tomada de forga accionado pelo motor

49 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA



Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Caixas de velocidades automaticas Tomadas de for¢ca servocomandadas

Orificios na tomada de forca para caixas de velocidades automaticas Allison

Série 5000 38T Pressao principal
1/4 NPT 100-215 psi

7-14,4 Kg/cm?

[40,64]

Torneira de lubrificacao
1/4 NPT 15-35 psi
1,05-2,4 Kg/cm?

Série 8000

Torneira de Iubrifica(;:?lo43T
1/8 NPT 5-15 psi
0,35-1,05 Kg/cm?

Pressao principal
1/4 NPT 140-230 psi
9-15 Kg/cm?

6,7
[170,18]

@

MT-30-42
6 velocidades
3341-3441 i -

. e o M 11,9 Pressao principal
;f;'&e;;a1d;;gl;:i'°a9a° [302,26] 1/8 NPT 90-200 psi
0,92-1,4 Kglem? 6:3-14 Kg/om?

AT-540 Torneira de lubrificagcéo

. 3/4 O-ring 50-70 psi
4 velocidades 3,5-4,9 Kglem?

Acessorio T 378840

: Presséo principal
[302,26] 1/8 NPT 90-150 psi
6,3-10,5 Kg/cm?

1. Carreto de accionamento da tomada de forca accionado pelo conversor de binario
2. Carreto de accionamento da tomada de forga accionado pelo motor

50 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA




Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Caixas de velocidades automaticas Tomadas de for¢ca servocomandadas

Orificios na tomada de forca para caixas de velocidades automaticas Allison

MT-640, MT-650 (64 dentes) 4 e 5 velocidades

Acessorio T 378880
5,6
[142,24].1

Torneira de lubrificagao
Anterior a Nov. 1974

Utilizar o acessoério T 378880
O-ring 7/8" 25-30 psi
1,75-2,1 Kg/cm?

Posterior a Nov. 1974
Utilizar o af:essério T 3_78970 _ Presséo principal
1-1/16" O-ring 25-30 psi e 13,5 _yf —— 13 1/4 NPT 140-230 psi
1,75-2,1 Kg/lem? [342,9] [330,2] 9-15 Kg/cm?

Allison 1000, 2000/2400 (64 dentes)

Instalar o acessoério T aqui
“Da” tomada de retorno do radiador —

Opcoes de carteres para conversores de binario Allison
Ligacao da mangueira de lubrificacao pressurizada

. *
D Té adquirido separadamente Mangueira “C” ORIFICIO 0,032"
E —
e
F A/Iangueira fornecida com a tomada de forga Z Veio de entrada da tomada de forca
Tabela |
Informagoes dimensionais

Acessorio

T 378840 378880 378970 378897

D 0,750" - 16 UNF 2A 0,875" - 14 UNF 2A 1,062" - 12 UNF 2A 1,312" - 12 UNF 2A

E 0,250" - 18 NPTF 0,250" - 18 NPTF 0,250" - 18 NPTF 0,250" - 18 NPTF

F 0,750" - 16 UNF 2B 0,875" - 14 UNF 2B 1,062" - 12 UNF 2B 1,312" - 12 UNF 2B

*NOTA: O orificio de 0,032" [0,81 mm] deve ser efectuado em todos os veios de compensacao de lubrificacdo
pressurizada. Nao sdo necessarios outros orificios quando sao utilizados estes veios de lubrificagcdo pressurizada.

NOTA: Verificar o tamanho da rosca na tomada do radiador, antes de determinar o acessério T a ser utilizado

1. Carreto de accionamento da tomada de forca accionado pelo conversor de binario
2. Carreto de accionamento da tomada de forga accionado pelo motor

51 Parker Hannifin Corporation
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Manual de Operacao
Tomadas de for¢ca servocomandadas

Boletim HY25-1240-M1/PT
Caixas de velocidades automaticas

Verificacao do circuito para tomadas de forca servocomandadas nas

Séries 270, 271, 800 e 852 em caixas de velocidades automaticas
Efectuar as seguintes operacgdes. Tomar nota dos resultados durante a instalacao original da tomada de forga, no
caso de substituicao, ou durante o diagndstico de anomalias.

1. Instalar 2 mandmetros no circuito, conforme indicado: Mandmetros 300 — 400 psi para Allison.

2. Com a electrovalvula “Off”, registar as pressdes na entrada da electrovalvula para a caixa de velocidades fria
(temperatura ambiente), a temperatura de funcionamento ao ralenti e a velocidade maxima do motor.

Antes do adaptador de filtro 378965 na
porta de entrada da electrovalvula.

Entre o adaptador de filtro 378966 e a

Para Allison deve ser igual a 90-270 psi.

tomada da tomada de forca.

Caixa de velocidades

Caixa de velocidades

rpm fria (temperatura ambiente) a temperatura de funcionamento
Motor ao ralenti psi psi
Motor a velocidade maxima psi psi

Verificacao do circuito para tomadas de for¢ca servocomandadas nas
Séries 270, 271, 800 e 852 em caixas de velocidades automaticas

3. Com a electrovalvula “On”, registar as pressdes nos 2 mandmetros com a caixa de velocidades fria
(temperatura ambiente), a temperatura de funcionamento ao ralenti e a velocidade maxima do motor.

. Caixa de velocidades Caixa de velocidades
V:(I)o;lgta;e fria (temperatura ambiente) a temperatura de funcionamento
(rpm) Para a Para a Para a Para a
electrovalvula tomada de forca electrovalvula tomada de forca
Ralenti psi psi psi psi

Se, em algum momento, as pressdes anteriores forem inferiores a 90 psi ou com uma diferenca de 50 psi ou
mais entre duas leituras correspondentes na Parte 3:

(a) Verificar a instalagao do circuito.
(b) Verificar se existem obstru¢des nas mangueiras e filtros.

4. Remover a tubagem “B” da tomada de forca com a electrovalvula “On”. A tubagem nao deve apresentar
nenhum 6leo. Depois, desligar a electrovalvula “Off” para descarregar o 6leo da embraiagem da tomada de
forca através desta tubagem (Fig. 1).

5. Remover a tubagem “C” da extremidade
do veio de compensacédo da tomada de
forca e confirmar que existe escoamento
de 6leo deste veio para lubrificagao (Fig. 2).

Guardar os resultados destes testes para
comparacao futura. Verificar novamente o nivel
do dleo na caixa de velocidades antes de
concluir o teste. Esta concluida a instalagao e
as verificacdes do circuito. Ligar novamente
todas as tubagens (tubagens de lubrificacao e
tubagens da electrovalvula).

Tubagem B

Fig. 1 Fig. 2

52 Parker Hannifin Corporation
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Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Instrucoes de instalacao Tomadas de forca servocomandadas

Instalacao de flanges rotativas

Para maior facilidade de instalagéo, a flange rotativa é expedida solta com as tomadas de for¢a. Apos a
determinacgéo da posicao da flange, fixar a flange a tampa da chumaceira da tomada de forgca com os
parafusos fornecidos no saco de acessorios. O saco ref.? 328170-207X (6 parafusos) contém 3
parafusos (378447-6); e o saco ref.? 328170-208X (para as Séries 230, 231, 236, 238, 270 e 271)
contém 4 parafusos para fixagéo da flange a tampa da chumaceira da tomada de for¢a. Apos a
instalagéo dos parafusos, aperta-los com um momento de aperto de 16 - 20 Ibs.ft. Ter em
consideracao o tamanho e o peso da bomba utilizada. (Ver as pag. 3 e 4.)

A figura indica uma flange RA

NOTA: A reinstalacao ou o aperto da flange rotativa apds um eventual desaperto ndo séo
recomendaveis. Se a tomada de forga tiver funcionado durante algum tempo com a flange
desapertada, a flange e/ou a tampa da chumaceira podem ter saido da tolerancia de fabrico original.

53 Parker Hannifin Corporation
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Boletim HY25-1240-M1/PT Manual de Operacao
Caixas de velocidades automaticas Tomadas de for¢ca servocomandadas

Procedimentos de comando e precau¢coes para tomadas de forca para caixas de
velocidades 1000, 2000/2400, AT, MT e HT Caixas de velocidades — Séries

AVISO: Este veiculo esta equipado com uma tomada de forca. Desligar o motor, antes de iniciar qualquer
intervencao na tomada de for¢ca ou na parte inferior do veiculo.

Consultar as instrugbes de operagéo antes da utilizag&o. (Ver a pala anti-sol.)
OPERACAO DA TOMADA DE FORCA COM O VEIUCULO ESTACIONARIO.

1. Caixa de velocidades automatica com tomada de for¢a servocomandada.

Engrenar a tomada de forgca com o motor a velocidade de ralenti.

2. Caixa de velocidades de comando manual com tomada de for¢ca servocomandada.

Engrenar a tomada de forgca com o motor a velocidade de ralenti.

NOTA: Tomadas de forga servocomandadas: O motor deve estar a velocidade de ralenti ou abaixo
de 1000 rpm quando a tomada de forca for engrenada. Ver as instru¢des do fabricante da caixa
de velocidades quanto a quaisquer procedimentos especiais.

IMPORTANTE: A nao observagao das sequéncias de comando ou operagao conduz a falha prematura
da tomada de forga, com possivel danificagcdo de outro equipamento.

NOTA: Existe um dispositivo de blogueio do conversor de binario nas caixas de velocidades das Séries
1000/2000/2400. A fungao de bloqueio do conversor de binario é activada e controlada pelo Médulo

de Controlo da Caixa de Velocidades (TCM) a 1100 rpm do motor, quando um sinal é enviado para o circuito
de “activacdo da tomada de forga” do TCM pelo interruptor da tomada de forga. O bloqueio apenas é accionado
nas posicoes “NEUTRAL’ (ponto-morto) e “PARK” (estacionamento). A embraiagem de bloqueio néo é
accionada automaticamente na posi¢ao “DRIVE” (condugao) a 1100 rpm.
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Bulletin HY25-1240-M1/US Owner’s Manual
Manutencao da tomada de forca Powershift P.T.O.s

Manutencao da tomada de forca

Devido as vibragdes torcionais normais e, por vezes, severas a que as tomadas de forca sdo submetidas, os
operadores devem implementar um programa de inspeccoes periddicas. O ndo aperto dos parafusos ou a nao
reparacao das fugas nas tomadas de for¢a podem conduzir a danificacdo das tomadas de for¢a ou dos 6rgaos da
transmissao do veiculo.

O proprietario/operador das tomadas de for¢a devera implementar e observar um programa para a sua
MANUTENCAO PERIODICA, com vista a assegurar uma operagao adequada, segura e sem anomalias.

Diariamente: \Verificar todos os sistemas pneumaticos e hidraulicos e todos os mecanismos de
funcionamento, antes de iniciar a operagéo da tomada de for¢a. Efectuar a manutencao
conforme necessario.

Mensalmente: Verificar a possivel existéncia de fugas e reapertar todas as ligacdes pneumaticas e hidraulicas
e a parafusaria de montagem. Reapertar todos parafusos, porcas, etc., de acordo com as
recomendacdes da Chelsea. Nas unides, verificar se o canelado dos veios se encontra
devidamente lubrificado (se aplicavel). Efectuar a sua manutengcéo conforme necessario.

Nas unides caneladas das bombas de acoplamento directo, aplicar na tomada de forca uma massa lubrificante
de formulagao especial, com caracteristicas anti-desgaste e resistente a altas pressdes e temperaturas. A
aplicacao da massa lubrificante reduz comprovadamente os efeitos das vibragdes torcionais, que conduzem a
corrosao por contacto dos canelados interiores das tomadas de forga e nos canelados exteriores das bombas.
A corrosao por contacto torna-se aparente sob a forma de oxidagao superficial e desgaste do canelado dos
veios das bombas. As aplicacdes de servigo severo, que exijam uma maior utilizacdo das tomadas de forga e o
funcionamento com binarios mais elevados podem exigir a aplicacao mais frequente da massa lubrificante. Em
aplicagdes, como no caso de camides de servico municipal, que funcionam continuamente e com cargas ligeiras,
a lubrificacao deve também ser mais frequente, devido ao elevado numero de horas de funcionamento imposto
a estes veiculos. E importante ter em atencao que os intervalos de servico variam conforme a aplicacdo e que
compete ao utilizador do equipamento a sua correcta determinagdo. A Chelsea recomenda também a consulta
dos manuais de operacgao das bombas e os respectivos departamentos técnicos quanto as recomendacdes de
manutencgao para estes equipamentos. A corros@o por contacto é provocada por muitos factores e, sem uma
manutenc¢ao apropriada, a massa anti-desgaste pode apenas reduzir, mas nao eliminar, os seus efeitos nos
componentes.

A Chelsea pode fornecer este tipo de massa lubrificante em duas embalagens: Tubo com 5/8 fl. oz / 18,5 ml
(379688), fornecido com as tomadas de forca, e cartucho de 14 0z / 0,411 (379831). A Chelsea pode ainda
fornecer veios lubrificaveis para a maior parte das poténcia de saida.

Garantia: A nao observacao da totalidade das instrucdes e recomendacdes constantes nos Manuais de
Operacao apropriados conduz ao cancelamento de TODAS as garantias.

55 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA




Notas

56 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA




Notas

57 Parker Hannifin Corporation
Chelsea Products Division
Chelsea Olive Branch, MS 38654 USA



Oferta de Venda

Os artigos descritos neste documento e noutros documentos ou descri¢cdes fornecidas pela Parker Hannifin Corporation, suas subsidiarias

e distribuidores autorizados sao aqui oferecidos para venda a precos a serem estabelecidos pela Parker Hannifin Corporation, suas sub-
sidiarias e distribuidores autorizados. Esta oferta e sua aceitagao por qualquer cliente (“Comprador”) reger-se-ao por todos os seguintes
Termos e Condic¢des. A encomenda da parte do Comprador de quaisquer desses artigos, quando comunicada a Parker Hannifin Corporation,
sua subsidiaria ou a um distribuidor autorizado (“Vendedor”) verbalmente ou por escrito, constituira aceitagao desta oferta.

1.Termos e Condi¢oes de Venda: Todas as descrigoes, orgamentos,
propostas, ofertas, confirmagdes, aceitagdes e vendas de produtos
do Vendedor estdo sujeitas e reger-se-ao exclusivamente pelos
termos e condi¢cbes aqui indicados. A aceitagdo do Comprador de
qualquer oferta de venda esta limitada a estes termos e condigoes.
Impugna-se pelo presente quaisquer termos ou condigdes suple-
mentares ou inconsistentes com aqueles aqui indicados, propostos
pelo Comprador em qualquer aceitagdo de uma oferta do Vendedor.
Nenhum desses termos e condicdes suplementares, diferentes ou
inconsistentes fardao parte do contrato entre o Comprador e o Vende-
dor, salvo seja expressamente aceite por escrito pelo Vendedor.
A aceitacdo da parte do Vendedor de qualquer oferta de compra
do Comprador esta expressamente subordinada a concordancia
do Comprador de todos os termos e condi¢ées aqui indicados,
incluindo quaisquer termos suplementares ou inconsistentes com
aqueles incluidos na oferta do Comprador. A aceitagéo dos produ-
tos do Vendedor constitui em todos os casos essa concordancia.

2. Pagamento: O Comprador efectuara o pagamento liquido a 30
dias a contar da data de entrega dos artigos comprados de acordo
com o presente documento. Os montantes em divida implicam
juros a taxa maxima permitida por lei por cada més ou parte dele
quando o Comprador se atrasa com o pagamento. Quaisquer
pedidos do Comprador por omissdes ou insuficiéncia nas remessas
serao renunciados, salvo o Vendedor receba notificacdo do facto,
no prazo de 30 dias ap6és o Comprador ter recebido a remessa.

3. Entrega: Salvo indicagdo em contrario neste documento, a entrega
serd efectuada F.O.B. nas instalagdes do Vendedor. Independentemente
do método de entrega, o risco de perda transfere-se para o Comprador
no momento em que o Vendedor proceder a entrega ao transportador.
Quaisquer datas de entrega indicadas séo apenas aproximadas e o
Vendedor ndo tera qualquer responsabilidade por atrasos na entrega.

4. Garantia: O Vendedor garante que determinados Produtos,
nomeadamente tomadas de forga, sistema de gestédo de energia
armazenada (SEMs) e kits de activagdo de bomba hidraulica ven-
didos nos termos deste documento estao isentos de defeitos de
material e mao-de-obra por um periodo de vinte e quatro meses
a contar da data de entrega ao Comprador. O Vendedor garante
que determinados Produtos, nomeadamente Bombas e Acessoérios
Hidraulicos, estao isentos de defeitos de material e mao-de-obra
por um periodo de dezoito meses a contar da data de entrega ao
Comprador. Os precos cobrados pelos produtos do Vendedor
baseiam-se na garantia limitada exclusiva acima referida e na seguinte
exoneracdo: EXONERACAO DE GARANTIA: ESTA GARANTIA
CONSTITUI A EXCLUSIVA E TOTAL GARANTIA RELATIVA AOS
PRODUTOS FORNECIDOS NOS TERMOS DESTE DOCUMENTO.
OVENDEDOR DESRESPONSABILIZA-SE DETODAS AS OUTRAS
GARANTIAS, EXPRESSAS E IMPLICITAS, INCLUINDO COMER-
CIABILIDADE E ADEQUACAO PARA UM FIM EM PARTICULAR.

5. Limitacéo de Recurso: A RESPONSABILIDADE DO VENDEDOR
DECORRENTE OU ASSOCIADA AOS ARTIGOS VENDIDOS OU A
ESTE CONTRATO FICARA LIMITADA EXCLUSIVAMENTE A REPA-
RACAO OU SUBSTITUICAO DOS ARTIGOS VENDIDOS OU AO
REEMBOLSO DO PRECO DE COMPRA PAGO PELO COMPRA-
DOR,POR OPCAO EXCLUSIVA DOVENDEDOR.EM CASO ALGUM
SERA O VENDEDOR RESPONSAVEL POR QUAISQUER DANOS
INCIDENTAIS, CONSEQUENCIAIS OU ESPECIAIS, QUALQUER
QUE SEJA O SEU TIPO OU NATUREZA, INCLUINDO, SEM
CARACTER LIMITATIVO, A PERDA DE LUCROS DECORRENTE
OU ASSOCIADA A ESTE CONTRATO OU ARTIGOS VENDIDOS
NOSTERMOS DO MESMO, QUER ALEGADAMENTE DECORREN-
TES DE VIOLAGCAO DO CONTRATO, GARANTIA EXPRESSA OU
IMPLICITA, OU DE RESPONSABILIDADE EXTRACONTRATUAL,
INCLUINDO, SEM CARACTER LIMITATIVO, NEGLIGENCIA, A
NAO ADVERTENCIA OU RESPONSABILIDADE OBJECTIVA.

6. Alteracoes, Recalendarizac6es e Cancelamentos: O Compra-
dor pode solicitar a modificagao dos projectos ou especificagoes
dos artigos vendidos nos termos deste documento, assim como as
quantidades e datas de entrega, ou pode solicitar o cancelamento
de toda ou parte desta encomenda; contudo, nenhum desses
pedidos de modificag@o ou cancelamento integrara o contrato entre
o Comprador e o Vendedor, salvo este aceite uma alteragdo a este
Contrato por escrito. A aceitagcao de tais pedidos de modificagao
ou cancelamento ficara a discricdo do Vendedor e realizar-se-a
mediante os termos e condi¢gdes que o Vendedor possa exigir.

7. Ferramenta Especial: Pode ser imposto um custo de ferramenta
por qualquer ferramenta especial, incluindo, sem caracter limitativo,
moldes, acessorios, formas e modelos, adquiridos para fabricar
os produtos vendidos ao abrigo deste contrato. Essa ferramenta
especial sera e permanecera propriedade do Vendedor ndo obstante
0 pagamento de quaisquer encargos por parte do Comprador. Em
caso algum o Comprador adquirira qualquer interesse no aparelho
pertencente ao Vendedor que seja utilizado no fabrico de produtos
vendidos ao abrigo deste documento, mesmo que esse apa-
relho tenha sido especialmente convertido ou adaptado para esse
fabrico e nao obstante quaisquer encargos pagos pelo Comprador.
Salvo acordo em contrario, o Vendedor tera direito, em qualquer
momento e por sua inteira discricdo, a alterar, descartar ou de
outro modo eliminar qualquer ferramenta especial ou outro objecto.

8. Propriedade do Comprador: Quaisquer projectos, ferramentas,
modelos, materiais, desenhos, informagao confidencial ou equipa-
mento fornecido pelo Comprador ou quaisquer outros artigos que
venham a ser propriedade do Comprador, podem ser considerados
obsoletos e podem ser destruidos pelo Vendedor apés o decurso
de dois (2) anos consecutivos sem que Comprador encomende
os artigos que sdo fabricados usando essa propriedade; o Ven-
dedor nao sera responsavel por qualquer perda ou danos a essa
propriedade enquanto estiver na posse ou controlo do Vendedor.
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Oferta de Venda (continuacao)

9. Impostos: Salvo indicagdo em contrario neste documento, todos
0s precos e custos excluem direitos aduaneiros, impostos sobre
a venda, utilizacdo, propriedade, profissional ou outros impostos
equiparados que podem ser impostos por qualquer autoridade
fiscal sobre o fabrico, venda ou entrega de produtos vendidos. Se
tais impostos tiverem de ser pagos pelo Vendedor ou se este for
responsavel pela cobranga desse imposto, 0 montante apurado
acresce ao prego dos produtos vendidos. O Comprador aceita pagar
todos esses impostos ou reembolsar o Vendedor apds o recebi-
mento da respectiva factura. Se o Comprador solicitar a isengao
de qualquer imposto sobre a venda, utilizacdo ou outro imposto
lancado por qualquer autoridade fiscal, isentara o Vendedor de
tal imposto, juntamente com quaisquer juros ou penalizagcdes que
podem ser calculados se os artigos forem passiveis de tributacéo.

10.Indemnizacao por Violacao dos Direitos de Propriedade Intelectual:
O Vendedor néo sera responsavel pela violagdo de quaisquer pat-
entes, marcas comerciais, direitos de autor, trade dress, segredos
comerciais ou direitos analogos, excepto o previsto neste Artigo
10.°. O Vendedor defendera e indemnizara o Comprador por alega-
¢Oes de violagao de patentes norte-americanas, marcas comerciais
norte-americanas, direitos de autor, trade dress e segredos comer-
ciais (doravante “Direitos de Propriedade Intelectual”). O Vendedor
defendera por sua conta e pagara o custo de qualquer acordo ou
indemnizagao decidida em processo contra o Comprador com base
numa alegacdo de que um artigo que foi vendido ao abrigo deste
contrato viola os Direitos de Propriedade Intelectual de terceiros.
A obrigagéo do Vendedor em defender e indemnizar o Comprador
depende do facto deste notificar o Vendedor no prazo de dez (10)
dias ap6s conhecer essas alegagoes de violacdo e o Vendedor ter
o controlo exclusivo sobre a defesa de quaisquer alegacoes ou ac-
tos, incluindo todas as negociacdes para acordo ou compromisso.
Se um artigo vendido nos termos deste documento for objecto de
pedido de que viola os Direitos de Propriedade Intelectual de ter-
ceiros, o Vendedor pode, a expensas e opg¢ao préprias, permitir ao
Comprador o direito de continuar a usar esse produto, substitui-lo
ou modifica-lo para o tornar legitimo, ou oferecer-se para aceitar
a devolugao desse artigo e devolver o preco de compra, uma vez
deduzido um montante razoavel para depreciagdo. Nao obstante
0 acima referido, o Vendedor nao sera responsavel por pedidos de
violagdo com base em informacgéo fornecida pelo Comprador, ou
dirigida a artigos entregues nos termos deste documento em relagao
aos quais os designs séo especificados no todo ou em parte pelo
Comprador, ou violagbes resultantes da modificacdo, combinagao
ou utilizacdo num sistema de qualquer artigo vendido nos termos
deste documento. As disposi¢des acima referidas neste Artigo 10.°
constituem a unica e exclusiva responsabilidade do Vendedor e
unico e exclusivo recurso do Comprador pela violagao dos Direitos
de Propriedade Intelectual. Se um pedido se basear em informagao
fornecida pelo Comprador ou se o design de um produto entregue
nos termos deste documento for especificado no todo ou em parte

pelo Comprador, este defendera e indemnizara o Vendedor de todos
0s custos, despesas ou sentengas que resultem de qualquer pedido
de que esse produto viola qualquer patente, marca comercial, direito
de autor, trade dress, segredo comercial ou qualquer direito analogo.

11. Forca Maior: O Vendedor ndo assume o risco e ndo sera
responsavel pelo atraso ou nao execucgao das suas obrigagdes
por forca de circunstancias para além do seu controlo razoavel
(doravante “Eventos de Forga Maior”). Os Eventos de Forga Maior
incluirdo, sem caracter limitativo, acidentes, actos fortuitos, greves
ou disputas laborais, leis, normas ou regulamentos de qualquer
Governo ou organismo publico, incéndios, inundagdes, atrasos ou
falhas na entrega de transportadores ou fornecedores, falta de mate-
riais e qualquer outra causa para além do controlo do Vendedor.

12. Acordo Integral/Lei Aplicavel: Os termos e condigbes aqui
apresentados, juntamente com quaisquer alteragdes, modifica-
¢oes e quaisquer termos ou condigdes diferentes expressamente
aceites pelo Vendedor por escrito, constituirdao o Acordo integral
respeitante aos artigos vendidos e ndo ha acordos ou declaragdes
verbais ou outros relativos ao mesmo. Este Acordo reger-se-a em
todos os aspectos pela lei do Estado de Ohio. Nenhuma das partes
pode instaurar processos decorrentes da venda dos artigos ven-
didos nos termos deste documento ou deste Contrato num prazo
superior a dois (2) anos ap6s o surgimento da causa de pedir.
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